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圆 形 铜 合 金 波 导 管
GB 8894  88

Copper and copper alloys一 Circular waveguid tube

本标准适用于电子、电讯工业部门制造无线电设备及电讯器材用的拉制图形波导Ti'

1 术语

基本尺门-— 决定管材断面形状的内孔尺寸和外缘尺」-

壁厚

偏心度

一外缘尺寸与内孔尺寸差值之半为名义壁厚。

管材同 一截面 卜最大壁厚与最小壁厚差值之半

弯曲度一 一按规定长度连接管材实际轴线L两点间的直线与实际轴线之间的最大偏差 弯曲

11
悦
门
14
度在管材外表面上测量。

5 不圆度 一 管材同一截面处，最大直径与最小直径之关

2 品种

  2门 牌号、状态

产品的牌号、状态应符合表I的规定。

牌 号 供应状态

H96H62 硬(丫，

22 外形、尺寸及允许偏差

2.2门 圆形波导管如下图所示

D - %材内径;U, 管材外径;s   qpy
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2. 2. 2 管材的尺寸及允许偏差应符合表2和表3的规定

                                                  表 2 nll】
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表 3 八飞n

内 孔 尺 寸 外 缘 尺 寸

允许偏差
壁 厚

允许偏斧

08(J

一
080

-
095

︷
晰

﹂
095
一
095

一
1111

划

一
到

20
-
20
一
划
﹂
制
一
25
一
25
-
25
一
30
一
40

沙
一行

32.00

35. 50

士 0. 033

士 0. 038

+ 0. 10 36. 00

39. 50

080 + 0. 12 」 自 16

+ 0. 10 卜0、I2 n {6

丝

一
丝

一

剑

一

别

+0
一
创
一
+0
-
到
-
创
一
到

41- 60

5」 On

044 1-0- 14

0.50 士 0. 14

卯

一
创

65. 00 十0. 060 + 0. 16

到

﹂
到

扣
一扣
一+0l8

69. nn + 0. 060 士 0. 12 士 0. 15

45- 00

58. 00

70. 00

74. 00

73. 00 士o. 070 士 0- 13 士0. 19 78. 00 24

100

飞49

0O 士0. 100 士0. 16 + 0. 22 汗0 25

00 土0. 160 + 0. 26 +0. 40

106. 00

157. 00 十 0. 180 +0. 3D { 十 0. 42

    注:该表中所列规格为特选规格

    注:① 经供需双方协商，可供应其他规格和允许偏差的管材

        ② 尺寸允许偏差的精度必须在合同中注明，否则按III级精度供应

  2. 2. 3 管材供应长度分为定尺、倍尺和不定尺三种

  2.2.3.1 不定尺长度为1-4m

  2. 2. 3. 2 定尺或倍尺长度应在不定尺长度范围内。定尺或倍尺长度的允许偏差为+15 mm;倍尺民

度应留有锯切余量，每一锯切量为5 mma

    注 定尺或倍尺长度应在合同中注明

  2.2.4 管材端部应锯切平整，但允许有轻微的毛刺，切口在不使管材长度超出其允许偏差的条件 卜

切斜不应大于3 mm

  2.2.5 管材的弯曲度:1级精度管材的弯曲度每米不大于1m.;11级精度管材的弯曲度侮米不大于

3mm;川级精度管材的弯曲度每米不大于4 mm e

  2. 2. 6 管材的不圆度:1级精度管材的不圆度不大于管材直径允许偏差之半;Il、川级精度管材的不圆

度不大于管材直径允许偏差。

  2.2.7 管材的偏心度应不大于名义壁厚的]10Y,

  2.3 标记示例

    用H96制造的内径为‘32. 54 mm、外径为0 36. 60 mm拉制硬态圆形波导管 标记为:

    波导管 H96 Y i4 32. 54 X 0 36. 60 GB 8894- 88

z 技术要求

3. 1 化学成分

管材的化学成分应符合GB 5232- 85《加工黄铜 化学成分和产品形状》中H96,H62的规定。
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  3. 2 退火处理

    用H62制造的波导管应经消除内应力退火。

  53 表面质量

  3.3.1 管材内表面应光滑、清洁，不应有裂纹、毛刺、起皮、气孔、四坑、划伤和跳车痕迹等缺陷存在

    纵向拉痕、因拉制引起表面麻面、轻微的氧化色、发红等不作报废依据

  3. 3. 2 管材内径基本尺寸大于100 mm.其内表面的粗糙度(R)应不大f1.6 um;内径小干和等于

100 mm的管材内表面的粗糙度(R。)应不大于。.8umo经供需双方协商.可供应内表面粗糙度‘R,)为

。4 um的管材
    注:供方可不进行内表面粗糙度检验.但必须保证

  3. 3.3 管材的外表面不应有裂纹、起皮，不允许有检查修理后引起外径超差的折叠、气袍、划道、凹

坑、碰伤和压入物等缺陷存在

    纵向拉痕、因拉制而引起的表面麻面、氧化色和变红不作报废依据

4 试验方法

  4. 1 化学成分仲裁分tjt万活

    管材的化学成分仲裁分析方法按GB 5122- 85 K黄铜化学分析方法》的规定进行。

  4.2 尺寸测最方法

  4.2.1 使用千分尺、钢卷尺或能保证测量精度的其他测量工具测量管材的尺寸.

  4.2.2 弯曲度M量方法:把管材平行放在平台上，用1m长的钢板尺靠在所测管材的凹面 「用塞尺

或其他测量工具测量管和钢板尺之间的最大距离

  4. 3 表面质量的检验

  4.3.1 应逐根用目视检查管材的外表面

.3.2 管材应逐根对着日光灯用口视检查内表面口

3.3 表面粗糙度的检验可用标准块日测对比法进行，或用触针轮廓仪测量Ra值

5 检验规则

  5门 检杳和验收

  5门 1 管材应由供方技术监督部门验收，并保证产品质量符合木标准要求

  5. 1.2 需方对收到的产品应进行复验，如复验结果与本标准规定不符时，应在收到产品之门起二个

月内向供方提出、由供需双方协商解决。

  5.2 组批

    管材应成批提交验收，每批管材应由同一牌号、状态和规格所组成

  5.3 检验项日

    每批管材均应进行化学成分、外形尺寸和表面质量的检验

  5.4 取样位锻和取样数量

  5‘4·飞 化学成分的取样:
  5.4.1. I供方在熔铸管材铸锭过程中，侮炉取一个试样进行化学成分检验

  5.4. 1.2 需方在每批管材巾任取 一个试样进行化学成分检验。

  5. 4.2 对管材应逐根进行外形尺J一测量和表面质量的检验。

  5.5 复试验
    化学成分的分析试验，即使有一个试样的试验结果不合格，也应从该批中再取双倍试样进行该不合

格项口的复0，如复验结果仍有一个试样不合格，则整批报废。
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6 标志、包装、运输、贮存

6. 1 标志

    管材的标志应符合GB 8888- 88 ((重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存》中有关标志的

规定。

  6.2 包装

    管材应按规格大小，叮单根或数根用包装纸(蜡纸或防锈纸等包装物)沿着管材全长包扎.管材两端

应用软纸封填，并按管材长短平直有序地放入尺寸相当的铺好防锈纸或蜡纸的铁(木)制包装箱内.不许

帘动，空隙处))i7不带文字的纸屑填实。每箱净重不应超过l 000 kg

  6.3 运输和贮存

运输和贮存时，应防止碰撞、受潮、淋湿和活性化学物质的侵蚀
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