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Настоящий стандарт устанавливает применяемые в науке и 
технике термины и определения основных понятий базирования и 
баз при проектировании, изготовлении, эксплуатации и ремонте 
изделий машиностроения и приборостроения.

Термины, установленные настоящим стандартом, обязательны 
для применения в документации всех видов, учебниках, учебных 
пособиях, технической и справочной литературе.

Для каждого понятия установлен один стандартизованный тер­
мин. Применение терминов — синонимов стандартизованного тер­
мина запрещается. Недопустимые к применению термины—сино­
нимы приведены в качестве справочных и обозначены пометой 
«Ндп».

В стандарте в качестве справочных данных приведены экви­
валенты на немецком (D) и английском (Е) языках для ряда стан­
дартизованных терминов.

Стандартизованные термины набраны полужирным шрифтом, 
а недопустимые синонимы — курсивом.

В стандарте приведен алфавитный указатель содержащихся в 
нем терминов на русском языке и эквивалентов на немецком и анг­
лийском языках.

В рекомендуемом приложении 1 приведены основные положе­
ния теории базирования; в справочном приложении 2 — распрост­
раненные схемы базирования; в справочном приложении 3 — при-
меры разработки схем базирования.______________________________
Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Термин Определение Примеры

О

ОБЩИЕ ПОНЯТИЯ

1. Базирование
D. Basieren
E. Locating

Придание заготовке или изделию 
требуемого положения относительно 
выбранной системы координат

2. База
Ндп. Базирую­
щая поверхность

D. Basis
E. Base

Поверхность или выполняющее ту 
же функцию сочетание поверхнос­
тей, ось, точка, принадлежащая за­
готовке пли изделию и используемая 
для базирования

База

Поверхность

Сочетание поверхностей

а д
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2 Зак. 
1264

Т е р м и н Определение

3. Проектная база
D. P ro jek tierte  

Basis
E. D esign base

Б аза , выбранная при проектирова­
нии изделия, технологического про­
цесса изготовления или ремонта это­
го изделия

Продолжение

П р и м е р ы

Ось

7

Точка

/ — база: 2 — деталь; 3
заготовка; 4 — губки само- 
центрнрующих тисков; 5 — 
центрирующий конус приспо­

собления

ГО
С
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Термин Определение

4,. Действитель­
ная база
D. Tatsachliche 

Basis
E. Practical base

База, фактически используемая в 
конструкции, при изготовлении, экс­
плуатации или ремонте изделия

5. Комплект баз
D. Basensatz
E. Set of bases

Совокупность трех баз, образую­
щих систему координат заготовки 
или изделия

Примеры

Продолжение п

Комплект баз призматической детали

. 4 ГО
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Т е р м и н О п | 1 о л ( 'Л Р [П |е

6. Опорная точка
D. Anflagepunkt 
Г.. I.oraling poinl

Точка, символизирующая одну из 
связей заготовки или изделия с вы­
бранной системой координат.

П I) и м е ч а  н и я:
1. Для обеспечения неподвиж­

ности заготовки или изделия в из­
бранной системе координат на них 
необходимо наложить шесть двух­
сторонних геометрических связей, 
для создания которых необходим 
комплект баз.

2. Если в соответствии со слу­
жебным назначением изделие дол­
жно иметь определенное число 
степеней свободы, то соответствую­
щее число связей снимается

Продолжение

П р и м е т ,!

1—6 —  д в у с т о р о н н и е  св язи ,  
I, //, I I I  —  б а з ы  д е т а л и .

сп

ГО
С

Т 21495—
76 С.



Термин О пределение

7. Схема базиро­
вания
D. Basierungssche- 

ma
E. Locating chart

Схема расположения опорных то­
чек па базах

П р и м е ч а н и я :
1. Все опорные точки на схеме 

базирования изображают услов­
ными знаками и нумеруют поряд­
ковыми номерами, начиная с базы, 
на которой располагается наиболь­
шее количество опорных точек

2. При наложении в какой-либо 
проекции одной опорной точки на 
другую, изображается одна точка 
и около нее проставляют номера 
совмещенных точек

3. Число проекций заготовки или 
изделия на схеме базирования 
должно быть достаточным для 
четкого представления о размеще­
нии опорных точек

Продолжение п

П римеры

Условное изображение опорных точек
на виде спереди и сбоку

!"■——

на виде сверху

Схема базирования призматической детали

Го-4 5P K g
W T

hi

< \6v
7 Г Х
1,6 2

I, II, III — базы  детали : 
1—6 — опорные точки.

. 6 ГО
СТ 21495—

76



Термин О пределение

8. Смена баз
D. Wechsel der Ва- 

sen
E. Base change

9. Погрешность 
базирования
D. Fehler beim 

Basieren
E. Error of locating

Замена одних баз другими с сох­
ранением их принадлежности к кон­
структорским, технологическим или 
измерительным базам

Отклонение фактически достигну­
того положения заготовки или изде­
лия при базировании от требуемого

10. Закрепление
D. Spannen
E. Clamping

Приложение сил и пар сил к заго­
товке или изделию для обеспечения 
постоянства их положения, достиг­
нутого при базировании

11. Установка
D. Einspannung
E. Setting-up

Базирования и закрепления заго­
товки или изделия

12. Погрешность 
установки
D. Fehler der 

Einspannung
E. Setting error

Отклонение фактически достигну­
того положения заготовки или изде­
лия при установке от требуемого

Виды баз по

13i. Конструктор­
ская база

Ндп. Сборочная 
база

D. Konsiruktions- 
basis

E. Assembly base

База, используемая для определе­
ния положения детали или сбороч­
ной единицы в изделии

Продолжение

П римеры

•S
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Термин Определение

14. Основная база
D. P rim are Basis
E. Main base

Конструкторская база данной де­
тали или сборочной единицы, ис­
пользуемая для определения их по­
ложения в изделии

Продолжение п

П р и м е р ы

I, II, I II  — комплект основных баз шестерни.

I, II, I I I  • - комплект основных баз корпусной 
детали.

. 8 
ГО
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Т ер м и н О п р е д е л е н и е

15. Вспомогатель­
ная база
D. Sekundare Ba­

sis
E. Auxiliary base

Конструкторская база, данной де­
тали или сборочной единицы и ис­
пользуемая для определения поло­
жения присоединяемого к ним изде­
лия

Продолжение

П р и м е р ы

I, II,  I II  —  оди н  из к о м п л е к т о в  в с п о м о г а ­
т е л ь н ы х  б а з  в а л а  со  ш пон кой ;  1 — п р и со е ­

д и н я е м а я  д е т а л ь

Вид А

I, II,  II I  —  од и н  из  к о м п л е к т о в  в с п о м о г а т е л ь н ы х  б а з  
к ор п уса ;  1 —  п р и с о е д и н я е м а я  д е т а л ь .

42
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'Г е р м  им Определение

16. Технологиче­
ская база

Иди. Установоч­
ная база

D. Technologische 
Basis

E. P rocessing  base

Б аза , используемая для определе 
ния положения заготовки или изде 
лия при изготовлении или ремонте

17. Измерительная 
база

Ндп. Контроль­
ная база

D. MeBbasis
E. M easuzing  base

Б аза , используемая для определе 
ния относительного положения заго 
товки или изделия и средств изме 
рения

Продолжение  Р

П р и  м е р ы

I, I I f I II  — комплект технологических баз, определяющих 
положение заготовки в приспособлении; 1 — заготовка; 

2 — приспособление.

Л — измерительная база детали.

10 
ГО

С
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Продолжение

Терм ин О п р ед еле н и е П р и м ер ы

По лишаемым степеням свободы

18. Установочная 
база
D. Auflagebasis
E. Setting base

База, используемая для наложе­
ния на заготовку или изделие связей, 
лишающих их трех степеней свобо­
ды—перемещения вдоль одной коор­
динатной оси и поворотов вокруг 
двух других осей

19. Направляющая 
база
D. Anlagebasis
E. Guiding base

База, используемая для наложения 
на заготовку или изделие связей, ли­
шающих их: двух степеней свободы 
— перемещения вдоль одной коор­
динатной оси и поворота вокруг дру­
гой оси

20. Опорная база
D. Stutzbasis
E. Resting base

База, используемая для наложения 
на заготовку или изделие связей, 
лишающих их одной степени свобо­
ды—перемещения вдоль одной ко­
ординатной оси или поворота вокруг 
оси I —  установочная  ба за  заготовки , .лишающая ее п ер ем е ­

щ ения  в д о л ь  оси Z и поворотов  вокруг осей А' и У:
II —  нап р ав ляю щ ая  ба за  заготовки , ли ш а ю щ а я  ее  пере­
м ещ ения  в д о л ь  оси У и поворота вокруг  оси Z; /// — 
опорная база  заготовки , л и ш а ю щ а я  ее перемещ ения  
в д о ль  оси X; 1 —  за готов ка ;  2 —  опоры  приспособления .

ГО
СТ 21495—

76 С. 1I



Т ер м и н О п р е д е л е н и е

21. Двойная на­
правляющая база
D. Doppelte 

Anlagebasis
E. Double guiding 

base

22. Двойная опор­
ная база
D. Doppelte 

Stutzbasis
E. Double resting 

base

База, используемая для наложения 
на заготовку или изделие связей, ли­
шающих их четырех степеней свобо­
ды — перемещений вдоль двух ко­
ординатных осей и поворотов вок­
руг этих осей

База, используемая для наложения 
на заготовку или изделие связей, ли­
шающих их двух степеней свободы— 
перемещений вдоль двух координат­
ных осей

Продолжение О

П р и м е р ы

I —  д в о й н а я  н а п р а в л я ю щ а я  б а з а  д е т а л и ,  л и ш а ю щ а я  ее  
п е р ем ещ ен и й  в д о л ь  о с ей  У  и Z и п ов о р о то в  в о к р у г  осей

У и Z ; 1 — д е т а л ь

/ —  д в о й н а я  о п о р н а я  б а за  д е т а л и ,  л и ш а ю щ а я  ее  
п е р ем ещ ен и й  в д о л ь  осей  -Y и У; 1 -  д е т а л ь

12 ГО
СТ 21495—

76



Продолжение

Т е р м и н Определение П р и м е р ы

По характеру проявления

23. Скрытая база
D. Fiktive Basis
E. Latent base

База в виде воображаемой плос­
кости, оси или точки

24. Явная база
D. Tatsachliche 

Basis
E. Real base

База в виде реальной поверхности, 
разметочной риски или точки пере­
сечения рисок

7

/ —  у с т а н о в о ч н а я  яв н а я  б а з а  з а г о т о в к и ;  // —  н а п р а в ­
л я ю щ а я  с к р ы т а я  б а з а  з а г о т о в к и ;  I I I  —  о п о р н а я  с к р ы ­
та я  б а з а  з а г о т о в к и :  1—6 о п о р н ы е  то ч к и ;  7 —  з а г о ­

тов к а ;  8 г у б к и  с а м о ц е н т р и р у ю щ и х  ти ск о в

П р и м е ч а и и е. При образовании терминов баз признаки должны располагаться в следующей последова­
тельности: по назначению, лишаемым степеням свободы, характеру проявления, например: «Основная установочная 

явная база», «Технологическая направляющая скрытая база», «Измерительная опорная явная база» и т. д.
(Измененная редакция, Изм, № 1),

ГО
С

Т
 21495—

76 С. 
13



С. 14 ГО С Т  21495— 76

А Л Ф А В И Т Н Ы Й  У К А З А Т Е Л Ь  Т Е Р М И Н О В

База 2
База вспомогательная 15
База двойная направляющая 21
База двойная опорная 22
База действительная 4

База измерительная 17
База конструкторская 13
База контрольная 17
База направляющая 19
База опорная 20
База основная 14
База проектная 3
База сборочная 13
База  скрытая 23
База технологическая 16
База установочная 18
База установочная 16
База явная 24
Базирование 1
Закрепление 10
Комплект баз 5
Поверхность базирующая 2
Погрешность базирования 9
Погрешность установки 12
Смена баз 8
Схема базирования 7
Точка опорная 6
Установка 11

А Л Ф А В И Т Н Ы Й  У К А З А Т Е Л Ь  Э К В И В А Л Е Н Т О В  Т Е Р М И Н О В  

Н А  Н Е М Е Ц К О М  Я З Ы К Е

An lagebas is  19
.Auflagebasis  18
Auflagepunkt, 6
Basensatz  5
Basieren 1
Basierungsschema 7
Basis 2
Doppelte  An lagebasis  21
Doppelte  Stiitzbasis 22
E inspannung 11
Feh ler  beim Basieren 9
Fehler der E inspannung 12
F ik t ive  Basis 23
Konstruktionsbasis  13
Mefibasis {7
Pr im are  Basis 14
Pro jek t ie r le  Basis 3
Sekundare Basis 15
Spannen 10
Stiitzbasis 20
Tatsachliche Basis 4, 24
Technologische Basis 16
Wechsel der Basen 8

(Измененная редакция, Изм. №  1).



ГОСТ 21495— 76 С. 15

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ЭКВИВАЛЕНТОВ ТЕРМИНОВ 
НА АНГЛИЙСКОМ ЯЗЫКЕ

Assembly base 
Auxiliary base 
Base
Base change 
Clamping 
Design base 
Double guiding base 
Double resting base 
Error of locating 
Guiding base 
Latent base 
Locating 
Locating chart 
Locating point 
Main base 
Measuring base 
Practical base 
Processing base 
Real base 
Resting base 
Setting base 
Setting error 
Setting-up 
Set of bases

(Измененная редакция, Изм. № 1).

13
15
2
8

10
3

21
22

9
19
23
1
7
6

14
17
4

16
24
20
18
12
II
6



С. 16 ГОСТ 21495—76

ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ТЕОРИИ БАЗИРОВАНИЯ

1. Согласно теоретической механике требуемое положение или движение 
твердого тела относительно выбранной системы координат достигается наложе­
нием геометрических или кинематических связей.

При наложении геометрических связей тело лишается трех перемещений 
вдоль осей OX, OY и OZ и трех поворотов вокруг этих осей, т. е. тело стано­
вится неподвижным в системе OXYZ. Во втором случае связями обеспечивает­
ся заданное положение тела в системе OXYZ в каждый рассматриваемый мо­
мент времени.

2. Наложение двухсторонних геометрических связей достигается через со­
прикосновение поверхностей тела с поверхностями других тел (другого тела), 
к которым (которому) оно присоединяется, и приложения сил и пар сил для 
обеспечения контакта между ними.

3. Тело, ограниченное реальными поверхностями, может контактииовать с 
телами, определяющими его положение, в общем случае, лишь по отдельным 
элементарным площадкам, у с л о в н о  считаемым точками контакта.

При идеализации геометрической формы поверхностей соединяемых тел 
считается, что они полностью контактируют по сопрягающимся поверхностям.

4. Шесть связей, лишающих тело движения в шести направлениях, могут 
быть созданы контактом соединяемых тел в шести точках. В случае идеализа­
ции формы поверхностей считается, что осуществление необходимых связей 
достигается контактом тел по поверхностям, а наличие реальных связей симво­
лизируется опорными точками, имеющими теоретический характер.

Для придания положения телу с использованием его плоскостей симметрии 
или осей поверхностей связи дол иены быть наложены непосредственно на 
плоскости симметрии, оси, линии или точки их пересечения.

5. В теоретической механике рассматривается определение положения те­
ла относительно избранной системы координат OXYZ через определение поло­
жения связанной с ним системы координат 0 {X xYxZx. Жесткая связь системы 
OiXiYiZi с телом дает возможность отнести связи, налагаемые на тело, к сис­
теме 0\X{Y\Z\.

При рассмотрении вопросов базирования целесообразно координатные плос­
кости системы 0 \ X xY\Z{ строить на базах тела таким образом, чтобы одна из 
них, принимаемая за начало отсчета (рекомендуется Хи О,, УД, была лишена 
одного перемещения и двух поворотов, другая (Х|, Оь Z x) — была перпендику­
лярна к X xO{Y\ и лишена одного перемещения и одного поворота, третья 
(У' 1 0 1 2 1 ) — была перпендикулярна к KxO{Z x и Y \0 {Z\ и лишена одного переме­

щения.
Из требований к относительному положению координатных плоскостей сле­

дуют требования к относительному положению баз, входящих в состав ком­
плекта и представляющих систему 6 \ X xY\Z\.

6. В зависимости от характера и условий решаемой задачи координатные 
плоскости системы 0 {X\'t\Z\

либо представляются мысленно,
либо материализуются точками контакта или непосредственно поверхнос­

тями тела, используемыми в качестве баз.
либо создаются комбинированным способом.
7. К мысленному построению координатных плоскостей приходится прибе­

гать, когда требуется определить положение тела, используя его центр, оси по­
верхностей и плоскости симметрии, а также в случае ориентации визуально.
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.Мысленно создаваемые координатные плоскости совмещаются с центром 
или осями поверхностей тела. В качестве их используются плоскости симмет­
рии, а при отсутствии таковых координатные плоскости связываются с харак­
терными поверхностями или сечениями, позволяющими судить о положении те­
ла. На координатных плоскостях мысленно размещаются опорные точки, сим­
волизирующие необходимые связи (черт. 1).

Пример построения системы координат OyXyYyZy 
при определении положения шара с использованием его центра

/ — установочная  скрытая база ,  11 — н ап равляю щ ая  скрытая база ; 
П ! - опорная скры тая база ; 1— б опорные точки.

Черт, i

8. Материализация координатных плоскостей точками контакта исходит из 
физической сущности сопряжения тел по поверхностям, имеющим отклонения 
формы от идеального. Положение тела, устанавливаемого на реальные поверх­
ности, определяется через координаты точек контакта, возникающих на базах.
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Пример построения систем OxXxYiZ\ при контакте тел 
по реальным поверхностям

I — установочная база; I I  — направляющая база; I I I  — 
опорная база; 1—6 — точки контакта.

Черт. 2

При идеализации геометрической формы базирующих поверхностей за ко­
ординатные плоскости принимаются сами базирующие поверхности.
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Пример построения системы координат 0 {XxYiZ\ 
при контакте тел по идеализированным поверхностям

/  — установочная база; / /  — направляющая база; / / /  — опорная база;
1—6 —  о п о р н ы е  точки.

Черт. 3

9. Создание системы координат OiXfYiZi комбинированным способом имеет 
место при сочетании случаев, изложенных в пп. 7„ 8, когда роль одной части 
баз выполняют оси поверхностей тела, плоскости симметрии и т. д., а другой — 
сами поверхности тела (черт. 4).
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Примеры построения системы координат OxX xY\Zx 
комбинированным способом

а

а — при базировании зуочатого ко;:сса с длинной ступи­
цей; / — двойная направляющая скрытая база; / /  -- опорная 
база; III — опорная скрытая база; б — при базировании 
узкого зубчатого колеса: / -. установочная база: II —- двой­
ная опорная скрытая база; III — опорная екрьпая база: 

3—6 — опорные точки

Черт. 4
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10. Теория базирования является общей и распространяется на все тела, 
которые могут рассматриваться как твердые, в том числе и на изделия маши­
ностроения в сборе и на всех стадиях производственного процесса: механичес­
кая обработка, транспортирование, измерение, сборка и т. д.

11. В основу классификации баз положены следующие соображения.
Все многообразие поверхностей деталей изделий машиностроения сводится 

к четырем видам:
исполнительные поверхности — поверхности, при помощи которых деталь 

выполняет свое служебное назначение;
основные базы — поверхности, при помощи которых определяется положе­

ние данной детали в изделии;
вспомогательные базы — поверхности, при помощи которых определяется 

положение присоединяемых деталей относительно данной;
свободные поверхности — поверхности, не соприкасающиеся с поверхностя­

ми других деталей.
Базирование необходимо для всех стадий создания изделия: конструирова­

ния, изготовления, измерения, а также при рассмотрении изделия в сборе. От­
сюда вытекает необходимость разделения баз по назначению на три вида: кон­
структорские, технологические и измерительные.

Группу конструкторских баз составляют основные и вспомогательные ба­
зы. Это подразделение конструкторских баз действительно как для изображе­
ния изделия на чертеже, так и изготовленного изделия. Необходимость такого 
подразделения вытекает из различия роли основных и вспомогательных баз и 
важности учета этого при конструировании (выборе конструктивных форм по­
верхностей деталей, задании их относительного положения, простановке раз­
меров, разработке норм точности и т. д.), разработке и осуществлении техноло­
гических процессов.

Законы базирования являются общими для всех стадий создания изделия. 
Поэтому, независимо от назначения, базы могут различаться лишь по отнимае­
мым от базируемых заготовки, детали или сборочной единицы степеням свобо­
ды и по характеру проявления. Это обстоятельство послужило причиной вы­
движения еще двух признаков классификации: по лишаемым базой степеням 
свободы и по характеру проявления.

Схематично классификация баз представлена на черт. 5.

А, По назначению
Конструкторская:

основная ______

вспомогательная

Б. По лишаемым 
степеням свободы

Технологическая

Измерительная_
-►Установочная_________

-►Направляющая_______

-►Опорная_____________

-►Двойная направляющая

—►Двойная опорная_____
Черт. 5

В. По характеру 
проявления

-►-Скрытая
—►Явная
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

РАСПРОСТРАНЕННЫЕ СХЕМЫ БАЗИРОВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ

Схема установки Теоретическая схема базирования

Установка заготовки по плоскости ос­
нования и двум боковым сторонам

Установка заготовки по плоскости 
(на магнитной плите)

i [ —

1 I !
ч >ч

— а________4  1 II

! : Ж
! \ 

--------- ----- -f— ~
ч

А *---- у ......... —
л 2 

ч v ]

Э- f c

// !
"ТС

5

<6'
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Продолжение

Схема установки Теоретическая схема базирования

Установка заготовки по плоскости и 
двум отверстиям

К"
i r

LJp.7 С/ ~7С
2

6
г1"}.гu>iJ-4-L

tV
3

Установка вала в трехкулачковом 
самоцентрирующем патроне

Q b s J

7 .. штангенциркуль

Установка диска в трехкулачковом 
самоцентрирующем патроне
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Продолжение

Схема установки еоретическая схема базирования

Установка вала в центрах

— общая ось центровых отверстий

Установка втулки на цилиндрической 
оправке (с зазором)
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Продолжение

С х е м а  у с т а н о в к и Теоретическая схема газирован

Установка втулки на разжимной оп­
равке (без зазора)

Установка на станке заготовки кор­
пусной детали с выверкой ее положения 
ло разметочным рискам
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Продолжение

Схема установки Теоретическая схема базирования

Установка заготовки по обрабатывае­
мой поверхности при бесцентровом 
врезном шлифовании

9 — опора; 10 — шлифующий круг; 
И  — продольный упор.

П р и м е ч а н и е .  На теоретических схемах базирования арабскими цифра­
ми 1—6 обозначены опорные точки.



ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ПРИМЕРЫ РАЗРАБОТКИ СХЕМ БАЗИРОВАНИЯ

Задача Теоретическая схема базирования
П рим ер  возм ож ной  реализации 

тео р е ти ч еск о й  схемы базирования

При фрезеровании паза шириной 
h выдержать размеры а и Ь, парал­
лельность оси паза относительно по­
верхности Б, а дна паза — относи­
тельно основания А

ГО
С

Т 21495—
76 С. 27



Задача Теоретическая  схема базирования

Продолжение п
П рим ер  возмож ной реализации 

теоретической  схемы базирования

При обработке отверстия d в дис­
ке выдержать размеры а и b и обес­
печить перпендикулярность оси от­
верстия d относительно поверхнос­
ти А

. 28 ГО
С

Т 21495—
76



Продолжение

Задача Теоретическая схема базирования
Пример возможной реализации 

теоретической схемы базирования

При обработке поверхностей диа­
метром di и d2 обеспечить их соос­
ность с отверстием d и выдержать 
размер а

Установка заготовки на цилиндри­
ческой оправке с беззазорной (прес­
совой) посадкой



Продолжение

З а д а ч а Теоретическая схема базирования
П ример возможней реализации 

теоретической схемы базирования

При обработке отверстия d в ша­
ре выдержать размер а и обеспечить 
прохождение оси отверстия через 
точку О •— центр шара

С, 30 ГО
С

Т 21495—
76



Продолжение

З адача Т е о р е т и ч е с к а я  схем а  б а з и р о в а н и я
П р и м е р  в о з м о ж н о й  р е а л и за ц и и  

т е о р е т и ч е с к о й  схем ы  б а зи р о в а н и я

При расточке отверстия d выдер­
жать размер а, параллельность оси 
отверстия к плоскости А, перпенди­
кулярность оси отверстия к плоскос­
ти Б в сечении / —I, симметричность 
отверстия относительно наружного 
контура

ГО
С
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Продолжение Л

13 я дач л Т е о р е т и ч е с к а я  схема б а зи ровани я
П р и м е р  возм ож н ой  реализац и и  

т е о р е т и ч е с к о й  схемы базирования

Обработать с применением кондук­
тора отверстия d x п d 2 во втулках 
рычага, обеспечив выполнение сле­
дующих требований:

а) перпендикулярность осей отвер­
стий к плоскости А и симметричность 
отверстий относительно общей плос­
кости симметрии втулок рычага Б

. 32 
ГО

С
Т 21495—

76



Продолжение

З а д а ч а

б) перпендикулярность осей отвер­
стий к плоскости А  и симметричность 
отверстий относительно плоскостей 
симметрии втулок X  и Y

Теоретическая схема базирования П р и м е р  в о з м о ж н о м  р е а л и з а ц и и  
т е о р е т и ч е с к о й  сх ем ы  б а з и р о в а н и я

ГО
С

Т
 21495—

76 С
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Продолжение

З а д а ч а Теоретическая схема базирования П р и м е р  в о з м о ж н о й  р е а л и з а ц и и
теоретической схемы базировании

в) перпендикулярность осей отвер­
стий к плоскости Л, симметричность 
отверстий относительно плоскости 
симметрии втулок X  и соосность от­
верстия относительно наружной 
поверхности втулки D х

ft. 34 ГО
С

Т 21495—
76



Продолжение

Задача Теоретическая  схема базирования
Пример возможной реализации  

теоретической  схемы базирования

г) перпендикулярность осей отвер­
стий к плоскости А, симметричность 
отверстий относительно плоскости 
симметрии втулок X и постоянство 
толщины s стенки левой втулки

П р и м е ч а н и е .  Па теоретических схемах базирования арабскими цифрами 1—6'обозначены опорные точки. ГО
СТ 21495—

76 С. 35
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