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УДК 621.884.6.091.3:006.354 Группа Г34

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАКЛЕПКИ ПОЛУПУСТОТЕЛЫЕ 
С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ

Технические условия

Semi-hollow button-head rivets. 
Specifications

ГОСТ
12641-80*

Взамен
ГОСТ 12641-67

ОКП 12 8500

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 30 сентября 1980 г. №  4921 дата введения 
установлена

с 01.01.82

Ограничение срока действия снято по протоколу №  7—95 Межгосударственного Совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 11—95)

Настоящий стандарт распространяется на полупустотелые заклепки с полукруглой головкой с 
диаметром стержня от 1 до 10 мм.

Заклепки полупустотелые с полукруглой головкой должны удовлетворять всем требованиям 
ГОСТ 12644—80 и требованиям, изложенным в соответствующих разделах настоящего стандарта.

1. РАЗМЕРЫ

1.1. Размеры заклепок должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1, 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (ноябрь 1998 г.) с Изменениями №  1, 2, утвержденными в марте 1986 г., 
августе 1990 г. (ИУС 6— 86, 11—90)

©  Издательство стандартов, 1980 
© ИПК Издательство стандартов, 1999
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12.5
< / М

Исполнение 1 Вариант исполнения 
отберстия

* Размер для справок.
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1,4

1,2 2,4 0,5 1,7 1 ~

1,6 3,2 ! 0,7 1,0
1,5

2,2 ;
2,0 4,0 0,8 0,70 1,2 2,9 ; 3,2

2,5 5,0 1,0 0,85 1,6 2,5
3,0

3,6 4,1

3,0 6,0 1,2 1,00 2,0 4,4 | 5,0

(3,5) 7,0 1,4 1,20
0,4

2,5 4,0 5,0 | 5,7

4,0 8,0 1,6 1,40 2,8 4,0 i
! 

<N I:

0©

5,0 10,0 2,0 1,70 3,5 5,0 4,0
7,3 | 8,2

6,0 12,0 2,5 2,00
0,5 4,5 8,5 10,0

8,0 16,0 3,0
—

6,0 6,0 12,2

10,0 20,0 4,0 0,6 8,0 8,0 6,0 14,5

П р и м е ч а н и я :
1. Диаметр заклепки d измеряется на стержне под головкой на расстоянии е.
2. Диаметры коротких заклепок длиной менее 2 d измерять на середине длины стержня.
3. Размер заклепки, заключенный в скобки, применять не рекомендуется.



ГОСТ 1 2 6 4 1 -8 0  С. 3

мм
Т а б л и ц а  2

4 , 0 5 , 0

______ 1—

Применяемые длины

6 , 0 8 , 0 10,0

П р и м е ч а н и е .  Длины и диаметр заклепок, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
1.2. Отверстие в стержне заклепок может быть выполнено как сверлением, так и высадкой, 

форма дна отверстия не регламентируется.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  полупустотелой заклепки с полукруглой голов

кой исполнения 1, диаметра d = 3 мм, длиной / = 20 мм из материала группы 01, из стали марки 10 
без покрытия:

Заклепка 3 х 20.01.10 ГОСТ 12641—80
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1.3. Теоретическая масса заклепок указана в приложении 1.
1.4. (Исключен, Изм. №  2).
1.5. Длина стержня заклепки под замыкающую головку указана в приложении 3.
(Введен дополнительно, Изм. № 2).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Предельные отклонения диаметра d стержня заклепки — js 14; диаметра D головки — js 15; 
длины / — ±

2.2. Предельные отклонения высоты головки заклепок Н и  Н мм для Н< 1 мм и j s 16 для 
Н> 1 мм.

2.3. Предельные отклонения диаметра отверстия заклепок </, — Н12 для d^<\ мм и Н 14 для 
d> 1 мм.

2.4. Предельные отклонения глубины отверстия заклепок h — Н17.
2.5. Допуск соосности отверстия относительно стержня для заклепок rf от 1 до 1,6 мм -  

0,05 мм; для d свыше 1,6 до 2 мм — 0,12 мм; для d свыше 2 мм — 0,20 мм.
2.6. Шероховатость поверхности заклепок из коррозионностойких сталей должна быть не боле" 

Ra 6,3 мкм, кроме отверстия.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

Масса стальных заклепок

Длина Теоретическая масса 1000 шт. заклепок, кг, при номинальном диаметре стержня dy мм

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы заклепок из других материалов значения массы, указанные в 
таблице, должны быть умножены на коэффициенты: 1,08 — для латуни; 1,134 — для меди; 0,35 — для алюми
ниевого сплава.

(Измененная редакция,Изм. № 1, 2). 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Исключено, Изм. № 2).



С. 6 ГОСТ 12641-80

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Длина стержня заклепки под замыкающую головку

мм

1

d

1,0 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0 i (3,5) ! 4,0
________ i________ !________

j ! '
5,0 ! 6,0 I 8,0 ■ 10,0

_______ 1 !

Z

С 2 до 20 0,5 1,0 1,5 2,0

o
l

vrTl

O
f

Ч
Г

;СЛ

*/*>
<N

С 22 до 50 — — — 2,5 ; 3,0 i 3,5 4,5 5,5

(Введено дополнительно, Изм. №  2).
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