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前 言

本标准是根据 标准化工作导则 第 单元

标准的起草与表述规则 第 部分 产品标准编写规定 的规定制

定的

本标准由中华人民共和国建设部标准定额研究所提出

本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归

口

本标准起草单位 中国建筑金属结构协会 保定德玛斯建筑材

料有限公司 大连实德塑胶工业有限公司 山东鲁宏塑窗机械集团

总公司 辽河化工 集团 有限责任公司机械厂

本标准主要起草人 刘旭琼 王存吉 王颖 程凤杰 景丰尚 张

海伦

本标准委托中国建筑金属结构协会塑料门窗委员会负责解

释
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中华人民共和国建筑工业行业标准

聚氯乙烯 门窗半圆锁

范围

本标准规定了聚氯乙烯 门窗半圆锁 以下简称半圆锁

的定义 产品型号 要求 试验方法 检验规则 标志 包装 运输和

贮存

本标准适用于推拉式聚氯乙烯 门窗室内用锁

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标

准的条文 本标准出版时 所示版本均为有效 所有标准都会被修

订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

逐批检查计数抽样程序及抽样表 适用于

连续批的检查

周期检查计数抽样程序及抽样表 适用于

生产过程稳定性的检查

不锈钢冷轧钢板

色漆和清漆 漆膜的划格试验

锌合金铸件

中华人民共和国建设部 批准 实施
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轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐

蚀试验方法 中性盐雾试验 法

轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价

定义

本标准采用下列定义

半圆锁

通过转动手柄在室内将关闭后的两扇推拉门窗锁住的装置

见图 图

图 锁体结构示意图

图 锁钩结构示意图



名称代号

特性代号
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半径变化量

开启点曲率半径与闭合点曲率半径差值

产品型号

代号

名称代号

塑料门窗半圆锁

特性代号

第一位字符代表有无栓装置代号 有栓装置

无栓装置

第二位字符代表锁体表面处理代号 镀铬

喷塑

未进行表面处理的

标记

标记方法

标记示例

无栓装置喷塑半圆锁

标记为

要求

材料

锁舌 底座应采用不低于 规定中

性能的材料

锁钩应采用不低于 规定中 与
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规定中 性能的材料

表面喷涂涂料宜选用全聚脂型粉末涂料

外观

半圆锁表面平整 不应有铸造缺陷

喷涂表面色泽均匀一致 不应有气泡 流挂 脱落 桔皮 堆

漆等缺陷

镀层表面致密均匀 不应有露底 泛黄 烧焦等缺陷

性能

锁舌旋转应灵活 开关定位准确可靠 不应有卡阻现象

转动力矩应大于 小于

拉压

锁体沿轴向在 静压 拉 力作用下 持续 后 不应损

坏 满足 转动力矩要求

采用 的锁钩在 静拉力作用下 持续

后 仍能正常使用

耐蚀性

镀层防腐能力应达到 级

涂层附着力

喷涂层附着力不低于 级要求

反复启闭

半圆锁按使用寿命可分为三级 达到规定次数后 锁舌扳动力

矩不小于

表 反复启闭试验次数表

等 级

反复启闭次数 万次

尺寸

锁舌锁紧部位圆弧半径变化量为

锁钩板材厚度不应小于



锁体；2-固定点
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试验方法

外观

在自然光源下 距试样 进行目测检验

性能

锁舌扳动力用量程 精度为 的测力计在距锁舌

转轴轴心 处测量

拉压

用图 图 所示方法 用量程为 精度 的测力计均

匀加力至规定值 保持 卸荷 后检测

图 锁体静压试验
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图 锁体静拉试验

按图 的方法用量程为 精度 的测力计均匀加力

至规定值 保持 后 卸荷 后检测



1—锁钩；2—固定片
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图 锁钩拉力试验

耐蚀性

耐腐蚀检验按 进行 按 进行评定 涂层

附着力 按 进行测定

反复启闭检测按图 模拟试验进行 将半圆锁体固定在反复

启闭试验机上 以 次 速度进行 达到规定的次数后 按

试验方法 测量其转动力矩

用精度为 的游标卡尺测量工作面半径的最大差值
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图 反复启闭试验装置示意图

检验规则

产品检验分出厂检验和型式检验两种

产品需经检验合格并附合格证后方能出厂

出厂检验

产品出厂检验在型式检验合格有效期内进行

出厂检验按 规定 抽样采用一次抽样方案 检

查水平为 合格质量水平 值按表 规定

型式检验

有下列情况之一时 应进行型式检验

新产品或老产品转厂生产的试验定型鉴定

正式生产后 当结构 材料 工艺有较大改变 可能影响产

品性能时

正常生产时 每年检测一次
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产品停产一年以上再恢复生产时

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时

国家质量监督机构或合同规定要求进行型式检验时

表 出厂检验抽样表

序号 检验项目 本标准条款 不合格类别

外观

性能

型式检验按 规定 抽样采用一次抽样方案 判

别水平为 不合格质量水平 按表 规定

表 型式检验抽样表

序号 检验项目 检验条款 不合格类别

性能

标志 包装 运输和贮存

标志

产品应有商标或厂名标志

产品包装应标有产品名称 型号或标记 商标 等级 数量

质量 保积 出厂日期 厂名

包装

产品应用塑料密封内包装 避免相互摩擦

包装中应有检验员签证的产品合格证

运输
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产品在运输过程中避免冲击 挤压 雨淋 受潮

贮存

产品应贮存在无腐蚀性介质 空气流通 相对湿度小于

的仓库中


