
前 言

本标准等效采用国际标准 机床 速度和进给量 年确认 即在主要内容上

完全采用国际标准 在格式上按 进行编排

本标准与国际标准 的主要差异是

按国标 的规定和我国机床标准的习惯表述方法 对第 章 范围 的词句作了调整

增加了第 章 引用标准

将国际标准 分别列于第 章和第 章的术语集中在一起成为本标准的第 章 定义

本标准从生效之日起 新设计的机床产品应符合本标准的规定

本标准由中华人民共和国机械工业部提出

本标准由机械工业部北京机床研究所归口

本标准起草单位 机械工业部北京机床研究所

本标准主要起草人 陈高 黎兴华
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前言

国际标准化组织 是世界范围内各国标准化机构 成员 的联合组织 国际标准的制定工

作是通过 技术委员会完成的 对设置了技术委员会的专题感兴趣的每个 成员都有权在该技术

委员会发表意见 与 有联系的国际组织 官方和非官方机构也可参予此项工作

经技术委员会接受的国际标准草案在被 理事会定为正式国际标准之前都要通过每个成员的

表决

在 年以前 各技术委员会的工作结果 是以 推荐标准的形式发表 这些文件目前正在转

化为国际标准 作为这个过程的一部分 技术委员会 审查了 推荐标准 认为它适

合转化为国际标准 因此 代替推荐标准

以下成员国赞成 推荐标准

比利时 德国 罗马尼亚

缅甸 匈牙利 南非

捷克斯洛伐克 意大利 瑞典

丹麦 巴基斯坦 瑞士

芬兰 菲律宾 英国

法国 波兰 苏联

下列成员国表示不同意向技术组推荐该技术文件

荷兰 美国

下列成员国不同意 转化为国际标准

英国
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中华人民共和国国家标准

机床 速度和进给量

国家技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了金属切削机床 以下简称机床 的速度 每分钟的转数或冲程数 和进给量 每分钟 每

转或每冲程数的毫米数或英寸数 的公称值和公差

本标准适用于用电动机直接驱动的机床

本标准不适用于具有连续变速和螺纹加工进给 或由于明显的技术上的原因 等的机床

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

优先数和优先数系

定义

本标准采用下列定义

速度

指机床主轴 或滑枕 在负载下每分钟的转数 或冲程数

进给量

指由电动机直接驱动进给机构时负载下的每分钟的移动量 或是主轴 或滑枕 驱动进给机构时的

每转 或每冲程 的移动量

公称值

指在机床标牌上显示并用来计算切削时间的数值

实际值

指在负载下实测得到的机床速度和进给量 通常用下列公式表示的数值

在用每分钟主轴速度时用公式 表示

负载下的主轴速度 无负载主轴速度

式中 标牌上所示负载下的电动机速度

机床无负载时测量的电动机速度

在用每分钟进给量时用公式 表示

负载下的进给量 无负载进给量

式中 标牌上所示负载下的电动机速度

机床无负载时测量的电动机速度

在用每转 或每冲程 进给量时与电动机无关
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概述

速度和进给量的公称值选自 基本系列 数列

速度和进给量的实际值的公差极限不是按公称值来确定 而是按比值为 的几何级数的相应

理论值来确定

表 给出了实际值与理论值相比的公差

表 速度和进给量公差

速度公差 进 给 量 公 差

每分钟转数

或冲程数
每分钟毫米数 每分钟英寸数

每转或每冲程

毫米数

每转或每冲程

英寸数

以毫米还是以英寸为单位表示进给量是略有差异的 不论使用哪种计量单位 都应与规定的公差

一致 表 采用的公差极限百分率被证明是合理的 为了比较准确地达到上述条件 已直接按以毫米为

单位表示的公差兑换出以英寸为单位表示的公差

速度

公称值

机床速度公称值的整个系列只应按优先数系 数列的数值选取 如表 第 栏中所示 或按它

们的 进倍数或约数选取

如满足上述条件 则可自由定标 从而选出满足机床需要的数值

公差

上述被检查的速度实际值 应在总公差极限之内

与比值为 的几何级数的理论值相比 这个总公差近似等于该数值的

这是 的电气公差和大约 的机械公差的总和

表 给出

在第 和第 栏中 与规定公差 总公差 相应的实际值的极限 机械的 电气的

在第 和第 栏中 机械公差的极限

表 速度 每分钟转数或冲程数

公称值

总公差的极限 电气 机械

约

机械公差的极限

约
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表 完

公称值

总公差的极限 电气 机械

约

机械公差的极限

约

对于传动装置的传动比的计算 取得的输入速度比电动机的同步速度低 输入速度除以表中所列的每个极限

值所得的商 即为传动比的极限值

进给量

公称值

机床进给量公称值的整个系列只应按优先数系 系列的数值选取 如表 第 栏中所示 或按

它们的 进倍数或约数选取

如满足上述条件 则可自由定标 从而选出满足机床需要的数值

每分钟进给量的公差 主轴单独被传动

上述被检查的每分钟进给量的实际值 应在总公差极限之内

与比值为 的几何级数的理论值相比 这个总公差近似等于

对以每分钟毫米数表示的进给量为

对以每分钟英寸数表示的进给量为

这是大约 的电气公差和机械公差 对以每分钟毫米数表示的进给量约为

对以每分钟英寸数表示的进给量约为 的总和

表 给出了以毫米为单位的进给量数值 表 为以英寸为单位的进给量数值

在第 和第 栏中 与规定公差 总公差 电气的 机械的 相应的实际值的极限

在第 和第 栏中 每分钟进给量计算机械公差的极限 与下面规定的每转或每冲程进给量的

相应实际值的极限一致

每转 或每冲程 进给量的公差

每转 或每冲程 进给量的实际值应在表 和表 的第 和第 栏所示的最大和最小极限之间 表

为以毫米为单位的数值 表 为以英寸为单位的数值 因为每转 或每冲程 进给量与电动机无关 因此
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它仅表示齿轮箱的机械公差

注 每分钟进给量是每转 或每冲程 进给量和每分钟速度的乘积 由于这两个因素公差的综合作用 因此每分钟进

给量可在下列范围变化

进给量以毫米为单位时 在 之间

进给量以英寸为单位时 在 之间

表 进给量 以毫米为单位

公称值
每分钟进给量 每转 或每冲程 进给量

公差极限约 公差极限约

在第 和第 栏中给出的每分钟进给量实际值的极限表示电气和机械的公差的总和 至于第 和第 栏中给

出的每转 或每冲程 数值的极限 则表示计算的机械公差 而对于传动装置的传动比的计算 输入速度取得比

电动机的同步速度低 输入速度除以表中所列的每个极限值所得的商 即为传动比的极限值

在第 和第 栏中 每转 或每冲程 进给量的实际极限公差表示机械公差
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表 进给量 以英寸为单位

公称值
每分钟进给量 每转 或每冲程 进给量

公差极限约 公差极限约

在第 和第 栏中给出的每分钟进给量实际值的极限表示电气和机械的公差的总和 至于第 和第 栏中

给出的每转 或每冲程 数值的极限 则表示计算的机械公差 而对于传动装置的传动比的计算 输入速度取

得比电动机的同步速度低 输入速度除以表中所列的每个极限值所得的商 即为传动比的极限值

在第 和第 栏中 每转 或每冲程 进给量的实际极限公差表示机械公差
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