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3 EER
3.1 E&MIYLK

en combined machining machine tools
fr machines d’usinage combiné
ru  KOMOMHHPOBAaHHLIE CTaHKH 00pPaBOTKH
ge Kombinations Bearbeitungsmaschinen
ja A e
B AT 07 30 T TR de o THLK .
311 ES YIS IR
en cutting base combined machining machine tools
fr machines de découpage combiné
rU  CTAHKH JUIA peAyLiell KOMOHHHPOBaHHOM 06patoTin
ge Kombinierte schneidmaschine
ja  BAHID AL »
= S U0 BB N L 2R LR R RH B S 0 DAL .
3.1.2 E &AM IR
en electrolysis base combined machining machine tools
fr machines d’usinage combiné électrolytique
ru  CTaHKIH JUIA DJEeKTPOX HMHUYCCKOT KOMOUHIIPOBAHHOM 00paboTRH

ge Kombinierte elektrolytische Bearbeitungsmaschinen

ja #EAEMEN A%
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FEES I T AR TR E S mIILR,
3121 BEEHWBER
en combined electrolytic grinding machines
fr rectifieuse combinés électrolytiques
ru  CTaHKH [/ 2/1eKTPOX UMUUYECKOI'0 KOMOHHHPOBAHHOIO HLIMBOBaHIAS
ge Kombinierte elektrolytische Schleifmaschine
ja 8V A B AR
BHE & AR B & R TLE.
31.2.2 E&wmmEiEm
en combined electrolytic honing machines
fr  machines d” honing combiné électrolytique
ru  CTaHKU /IR BIeKTPOXMMHYECKOI'0 KOMOMHMPOBAHHOIO XOHUHTOBAHHS
ge Kombinierte elektrolytische Honmaschine »
ja EOEM K- RITE
TR & BRI R SR TYLK,
31.2.3 E&m@EsmIn
en combined electrolytic superfinishing machines
fr machines de superfinition combiné électrolytique
U CTaHKM [/ aBpasHMBHO-3/1eKTPOXHMHUECKOIO CYy HepGUHHUILIMPOBAHH A
ge Kombinierte elektrolytische Uberfeinbearbeitungsmaschine
ja HEEEMELE BT
AE G HEAERM LA BN L LAM8E S BEMm TR,
31.2.4 B m g Il
en electro-discharge assisted electrolytic machines
fr machines d”usinage par décharges électrique s’associc aélectrolytique
TU  CTaHKU /1A 5J1eKTPOSPOHIMOHHO-BIIEKTPOX HMHYECKOR 06pasoTKM
ge Elektrolytische Bearbeitungsmaschine mit Entladung
ja  BCEE I LA
FABCHL B BN T ik 0 L LM 8 & s i@ i THLER .
3.1.2.5 HEAEHRBINII
en ultrasonic assisted electrolytic machines
fr machines d”usinage par ultra-son s’ associe a électroly-tique
ra CTaHKHW OJiA yﬂpraBByKOiaﬂeKTpox]AMHHECKOP[ O(’)paGoTKH
ge Elektrolytische Bearbeitungsmaschine mit Ultraschall
ja B BCE MR N A%
AR P LR N T O R 0 Y BT e AR ALK
3.1.2.6 WENES S
en combined electrolytic buffing machines
fr polissoirs électrolytiques s’ assoeie a rectification
ru  cTaHKM /15l aGpa3sMBHO-2JieKTPOXHUMHUECKOIO TIOTUPOBAHMA
ge Kombinierte elektrolytische Poliermaschine
ja HEEERMFEM .7 #
FIH B E &Sk i T LA A & @ TR,
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3.1.3

B ansEm LR

en

fr machines d”usinage combiné par discharges électrique

ru

ge

ja

electro-discharge base combined machining machine tools

CTaHKH jJIA pa3ps/IHON KOMOHHMPOBaHHON 06paboTKiM

Kombinierte Bearbeitungsmaschine mit Entladung

8 5 B N

F RN AR LA R R & I LUK

3-1.3.1 AR THL
en electrolysis assisted electro-discharge machines
fr machines d’usinage par électrolytique s’associe « (v charges électriques
ru  CTaHKMW AJIs 2JeKTPoOX HMHMKO-paspsH IHOH obpaboTHi
ge Entladungsarbeitsmaschine mit Elektrolyse
ja RO T A
Pl L AR AR N T 0 T TR0 B & RO THLE.
3.1.3.2 HAFEINI
en ultrasonic assisted electro-discharge machines
fr machines d’usinage par ultra-son s’associe a décharges électriques
ru cTaHKM [JIA YJIbTpasBYKOBOI paspsjiHon o0paboTku
ge Entladungsarbeitsmaschine mit Ultraschall
ja  ABFEBE N T A
R A MR T s T T R85 & 508 I THLEE.
4 MIFKH*
4.1 ZEmMT
en combined machining
fr usinage combiné
ru KoMOUHUpoBaHHasA o6paboTKa
ge Kombinierte Bearbeitung
ja AT

4.1.1

4.1.2

TE 0 T A _E 20 & P A s B f LA LR [ SR RUBE 1 25 B TAF AR 4 R T .

& YIEin T

en
fr
ru
ge
ja

cutting base combined machining
écoupage combiné

peyliana KoMOMHUpOBaHHasA o6paboTKa
Kombinierte Schneidarbeit

HAEH Y T

PLUTHI S h B & L.

e mEmmLT

en electrolysis base combined machining

fr usinage combiné électrolytique

ru  BJeKTPOXHMMHYecKasds KOMOHHMpOBaliHad o0paGoTKa
ge Kombinierte Bearbeitung mit Elektrolyse
ja HEEEMML
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V@ m T A ENE ST,
4.1.2.1 H&HBEN
en combined electrolytic grinding
fr rectification combiné électrolytique
ru  ®JeKTPOXUMUUECKOe KOMOMHUPOBaHHOe LJIN(oBaHie

ge Kombinierte elektrolytische Schleifarbeit
ja 86 BRI

HESERNMSESHESERNT. FFHPRIARSHBERN SRR,

4.1.2.2 B EHMBHE
en combined electrolytic honing
fr hbning combinée électrolytique
ru  SJIEKTPOXHUMUYECKOE KOMOMHUPOBAHHOE XOHMHIOBaHHeE
ge Kombinierte elektrolytische Honarbeit
ja AEBER— L BT
%ﬁﬁ%%ﬁmn%EA@%MI ek TRESBHMHTER,
4.1.2.3 EE&HFEEMT
en combined electrolytic superfinishing
fr superfinition combinée électrolytique
ru aépaSHBHO‘QﬂeKTpOXI/IMl/ll‘leCl{Oe Cyrlepd)MHl/ILLll/lpOBaHl/le
ge Kombinierte elektrolytische Uberfeinbearbeitung
ja e EMEE P
HRSEEN TS EWESH@ENI. FFAMERTAERSEBEA.
4.1.2.4 B EmLT
en electro-discharge assisted electrolytic machining
fr usinage par décharges électriques s’associe « électrolytique
ru  8JeKTPO3POH3HOHHO-3JIeKTPOXMMHUUECKaa 06paboTha
ge Elektrolytische Bearbeitung mit Entladung
i MEERMT
HLAKAER B I B E R L.
4.1.2.5 HEEBEFMT
en ultrasonic assisted electrolytic machining
fr usinage par ultra-son s’associe avec électrolytique
Tu  yJbTPasBYKO-3JIEKTPOXHMMHUYECKasA 06paboTKa
ge Elektrolytische Bearbeitung mit Ultraschall
ja HBEREMMLT
HMUBFRSNE S EBMIT,
4.1.2.6 HBEE S
en combined electrolytic buffing
fr polissage électrolytique s”associe a rectification
ru  a0pasuBHO-BACKTPOXMMHYECKOE MMOJHPOBaHHE -
ge Kombinierte elektrolytische Polierarbeit
ja EMFEMES 5. 7
HWUBTEN R SHEAHmT.
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413 EaiemT
en electro-discharge base combined machining
fr usinage combing par discharges lectrolytiques
I paspAnHad KOM@MHMpOBaHHaH ofpaborka
ge  Kombinierte Bearbeitung mit Entladung
o ERHENL
ML A EME R ML,
4131 BN
en electrolytic assisted electro-discharge machining
fr usinage par électrolytique s’ associe édécharges électvriques
U 3IeKTPOXHMHKO-paspAnHad ofpatoTka
- ge Entladungs Bearbeitung mit Elektrolyse
o ERHEN
HURSARERRE SRR,
1132 EFRENL
en ultrasonic assisted electro-discharge machining
fr usinage par ultra-son s’ associe A décharges électriques
TU  y/BTRA3BYKOBAA PA3pAlHaR 00pafoTka

ge Entladungs Bearbeitung mit Ultraschall
o EERHEML
BUBARANE EHENT,
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ectro_disc ']arge base Combined mamining maChine tOOlS PRI T R R R R R R 3‘ 1. 3
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ectro.disc 'large base combined maC]ining "HHNHIHOHIH‘IHHHlHHHHHHHHHHHHHHNHHHHN 4' 1. 3

e ectm ysisassisted electro.discharge machines IR IO s 3‘. l. 3. 1

ectro ysis base Combined macflining ORI OO LI IO OO UL T UL R LT IR LTI 4. 1. 2

D

ectro YSiS base CombinEd maC'lining maChine tOOls PR I I I R RN 3. 1. 2 '

LD
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ectro ytic assisted electm_discharge machining mmmmmiummmmmmmmm‘mmmm 4. ]' 3' 1

ctro-ischatge machines wwsvmmsrsmsmmssn s 1,3,
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ultrasonic assiste
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etto-icharge machiing oo |, 3

ettolytc machining oo smnwsrsmmnsssns s | 3.
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