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Non-traditional machine tools—Terminolegy

—Electro-discharge machine tools
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3.1 I TALR
en electro-discharge machine tools
fr machines d’usinage par décharges électriques
ru saeKTpopaspsajiHble 06paboTalitibie CTaHKH
ge Elektroerosionsmachinen
ja  BRE N T oA
B BN 0 T A R R Ao ALK .
3.2 HAAIEIMIHUR
‘en spark-erosion machine tools
fr machines d”usinage par électro-érosion
ru DJIEKTPOIPO3MOHHDbIC CTAaHKH
ge Funkenerosionsmaschinen
ja  BCE N HE
FE L KA o 32 L L A R I ALK
3.2.1 W KIERIENL
en spark-erosion sinking machines
fr machines de formation par électro-érosion

ru ANeKTPOIPO3IHOHHDBIC (bopl\loo()pas()isallele CTaHKH
ge Funkenerosions-Senkmaschinen

. [EEgE

ja BRI
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R K TERUIE J7 g bn TRV B R A 7E T4 LR FLA s X THLER .
32.1.1 s KIEERLE AL
en spark-erosion forming machines
fr machines d’enfonfagepar électro-érosion
ru AJIeKTPO3PO3NOHHBIE KOITHPOBAJILHOIIPOILIMBOUHLIE CTAHKU
ge Funkenerosions-Formgebungsmaschinen
ja  FUREZ 0 BCE A0 K
FEATREMTAEXERENL. WrTHFREMNTME XEFA.
3.2.1.1.1 e KRBT
en vertical spark-erosion forming machines
fr machines verticales d’enfonfagepar électro-érosion
ru BepPTUKAJIbHBIE 3JIEKTPO3PO3NOHHEIE KOIMHMPOBAJBHOIIPOLLIUBOYHLIE CTaAHKU
ge Vertikale elektroerosive Formgebungsmaschinen
ja ALTEEUEZ 0 JRCE BN T A
EhhE B AR TH A T A1 45 2 7 17 /8 A8 XAl AR 2k 4 A W ok FE U R T
3.2.1.1.2  EbACE KFERIE I AL
en  horizontal spark-erosion forming machines
fr machines horizontales d’enfontage par électro-érosion
ru TFOpPH30HTAJIbHEIE JIEKTPO3IPO3HOHHLIE KONMHPOBAJIBLHOIIPOLLIMBOYHLIE CTAHKHU
ge Horizontalische elektroerosive Formgebungsmaschinen
ja REEZRVRZ Y BCE L
FE#hK A B, T E i AR T 7E/K T P 1R 1A A XA ARt 44 Y ol K A RS I AL
3-2.1.2 W AEZFELN
en spark-erosion perforating machines
fr machines de percage par électro-érosion
ru 3JIEKTPOSPO3ZMOHHBIE CTAHKH [IJ1A MaJlIeHBKUX OTBEPCTUHI
ge Funkenerosions-Feinbohrmaschinen
ja  BCE I H T
EHEFLAME KRB, —BHF I TS8R E ML .
3.2.2 IS KIE I THL

en conjugated rotating spark-erosion machines

fr machines d’usinage rotatifconjugué par électroérosion rotatif conjugué

ra COIMpHKeHHbIE 3JIEKTPO3PO3HOHHBIE CTAHKM

ge Funkenerosionsmaschinen in Konjugationsrotation

ja  Ffkv-F ) BCE LR

FITA AT KBRS T B KB THLR ., HRRE 3 hib g sh 2 B,
3.2.3 MAEEBRK

en spark-erosion grinding machines

fr machines 2 rectifier par électro-érosion

ru DJIEeKTPO3PO3OHHbBIE CTAHKH JJIA L[lﬂ[/leOBaHHﬂ

ge Funkenerosion-Schleifmaschine

ja  MCE AR

E TR LAREST s K TR B Wl Y B K AE I THLR
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3.2.4

3.2.4.1

3.2.4.1

3.2.4.1

3.2.5

3.2.6

B KL DT EIAL
en spark-erosion cutting machines
fr machines de déccoupage par électro-érosion )
U SJIEKTPOSP3UOHHbIE BhIPE3HbIe CTaHKH
ge Funkenerosion-Schneidmaschine
ja  IE DIk
F KR B8 — R T U Tk DA R ZE T4 LR ad G v K28 i THLER .
B R AL LTI BIAL
en spark-erosion wire cutting machines
fr machines de déccoupage par électro-érosion a fil électrode
rU  3JIeKTPO3PO3HOHHBIE BHIPESHLIE CTAHKU MPOBOJIOUHLIM 3/IeKTPOAOM
ge Drahterodiermaschinen
ja T7AX Ay bIREN T
PR B KA LR UTE] 7 5 I SoB Ty B K IE DI EIL,
-1 BEsE 22 K AR TTEIL _
en unidirectional travelling spark-erosion wire cutting machines
fr machines dedécoupagepar électro-érosion a fil électrode a traverser le fil directement
ru  OJHOXO/IHbie TIePEeMOTaHHbBIEC JIEKTPOBP3UOHHbIE BHIPE3HbIE CTAHKU MPOBOJIOUHMLIM 3/1€KTPI0M
ge Drabterodiermaschinen in einer Richtung
o BESERTAYT A, PRENTE
BAR 2 HHy— AN J7 ] E 22 0 BB K AE R U EIAL.
7] SCA] - I3 E 22 B, K T 2R ) F L
.2 BEEEZE KIELRTIEN
en reciprocating travelling spark-erosion wire cutting machines
fr machines dedécoupage par électro-érosion a fil ¥lectrode pendulairement a traverser le
fil
ru  o6paTHLIe MepeMOTaHHbie 3JIeKTPOIP3UOHHEIE BLIPE3HbIe CTaHKH IPOBOJIOUHBIM BIeKTPAOM
ge Drahterodiermaschinen in beiderseitiger Richtung
ja BMOBRLAFRTA Y Ao MECEMIE
AR 22 TR 3T — 7 160 3 44 N 30 SR 3 B 3L AH I 07 T 3B 22 1 B K AE R TT B AL .
[] SCiR] o 2 E 22 o K FE R AN FIL
K IEHEHL
en spark-erosion running-in machines
fr machines a roder une couple dedentures par électrc-érosion
ru  CTaHKU JJIf JIOBOJKH TIapbl ILIECTEPEH 3JEKTPOMCKPOBOI 06paboTKOM
ge Elektrofunkeneinlaufmaschine
ja  HKE B R AR
R K BB & T B X AR MG & 0 2 ShB) AT R I T e K 2L I ALK .
B, K TE 32 1 3R AL AL
en spark-erosion surface intensifying machines
fr machines a enforcir les surfaces des piéces
U BJIEKTPOHCKPOBbIE JIETMPOBaHHbIE CTAHKU

ge Funkenerosions-Oberflachen verfestigungsmaschinen
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4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

ge Behilter

ja N TSP IE T ik

TAemle R,

ELHEE

en wire travelling speed

fr vitesse traversiere du fil

rU  CKOPOCTE [epeMellleHUs TIPOBOJOUHOIO BJ1eKTPOjia
ge Draht-Laufgeschwindigkeit

ja A vERER) EE
ERZEN T EBPEHE SMRIZINLREIE,
BEMEERE

en maximum material removal rate

fr enlévement maximal des matériaux

rU  MaKCHMATbHAS [1POUSBOINTEIBHOCTD YAIeHUA MAaTEpUAIOB
ge Maximum Material Abfragrate

ja  Bxm LAERTER ) BR & XK

BA QLA [R] AT N T4k B SR B R EHA TR,
Bimn V) E 3

en maximum cutting rate

fr vitesse maximale d’écoupage

ru  Hau6oJILIIAA BbIpE3Has POMBBOMTELHOCTE

ge  Grofte Schneidgeschwindigkeit

ja 5 v RN T MR

PIRIDLHE — A AL AR Bl 15 L b, 26 B0 07 B 4] PA9 T 3k ) o i oK 0 3 T R e 0 4 — M TR AR50

R UIEIE B
en maximum cutting thickness
fr épaisseur maximale découpage

ru HauboJsrbluasa TOJIINHA BbLipe3aHUsA

ge Grofte Schneiddicke

ja BRMLEXR

PIEMEETIE 0 THREE.

R AYIEI#E

en maximum inclination in taper cutting
fr inclinaison maximale de découpage

U  MaKCUMaJIBHbIH HaKJIOH pa3pesaHis

ge Gropte Schneidneigung

ja EKIMTLT -,

%klﬁ%’eﬂ]%ﬂmﬂ?ﬂ]%ﬂ—féﬁﬁlﬁiﬂﬁ » RS vl Ak 22 T AL PR A A58 A8 4R a1 77 T s 8 e 67 T A R K

A,

4.10 BT

en maximum working current
fr courant d’usinage maximal

ra MaKcHMajlbHasi CHJla TOKa 06paoTKU
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ge Grofter Arbeitsstrom
ja AN IEG :
TETR R R A W S R R IE R M PR TR AR Y B IV , T 4 B 28 14 69 1B T Ut e i 1
A 3% 2 TR iR B K .
4.1 AEXTHFE
en relative wear
fr usure relative
rua OTHOCUTE/NbHBIA H3HOC HHCTPYMEHT-3JIEKTPOAa
ge Relativer Verlust
ja  FHXTHEHH
B EREIED T+, A TRER EEZRIPORMER S ER —i R A T4 R4
AR Z .

5 HETHBH
5.1 FEH4h

en quill
fr broche
ru  InuMHpenb

ge Pinolen

ja 74w ‘
3 T B oM B LA W i ) B8 3 R AR R IR 12 3 B
5.2 FE&iL

en work head

fr téte de travail

U MHCTPYMEHTaJbHAA [OJIOBKA

ge Arbeitskopf

ja AL o~y F

AR T8, 2 R R T H L TR ekl THERRESZHH . FLEHk

A MR B E B B R B .
5.3 ERifARESKE

en quill feed servo unit

fr servomécanisme d’avance de la broche

ru  YCTaHOBKa LUIHHJCIBLHOIO CepBOIPHBOLA [IOJA4YH

ge Servo-Zufuhrvorrichtung fir pinolen

ja  E#hY--KEY

8 LM LR BREMNLEEPREESHBREH EMEREE,
5.4 THRM

en work tank

fr bac de travail

ru pabouas BaHHa

ge Arbeitsraum

ja BRI A

B AW LAGE LA F TR ARG DU IR P i 1T I TR 4%,
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5.6

5.7

5.8

59

RS

en dielectric reservoir

fr réservoir de diélectrique

ru  pesepByap paboueil XKHJKOCTH

ge ' Kasten fiir Arbeitsflussigkeit

ja WMLy 7 :
TAEWAGEE L 183 B A A A TR A A 38 .
AR Sk

en electrode holder

fr porte-électrode

I'U  JepKaTeslb MHCTPYMEHT-37eKTpo/a

ge Elektrodenhalter

ja EMLERLY

¥ THOMREE EVUR £ AR,

en orbiting head |

fr tete de translasion orbitale

ru op0uTaTelJibHasA T'OJIOBKA

ge Der sich im Fliche bewegender Kopf
ja #EE)

LREERL b TR B REREE T EMERS e T wiZ s 3.

AW
en dielectric pot

fr boite diélectrique

ru  KopoGKa /Il IOJlauM M OTBOHA paBoueil A HUKOCTH

ge Kanne fur Arbeitsflussigkeit
ja MITH#AT F

BB 7 R KL BB AL TR b o 5 0O\ T b 38 7L 60 0 T 2 4 By e T4 3 BN I LA AL

ERME TAER R E .
i QUL ER S

.en pulse generator

fr générateur a impulsions
ru UMITYJIBCHBIE T'eHepaTOpPbLI
ge Impuis-Generator

ja 2L R EE

RARK i 77 i T T H AR A i TR BRI s s B A e B .

5.10 %%

en wire guide frame

fr palier de fil électrode

U paMKa NPOBOJIOYHOTO BJEKTPOJia

ge Firhrungsrahmen

ja TAXERESL F7L--A4 .
BATELRYIEIYLH, AU X R EARZ T F 2R A,
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5.1 EXXE

en wire-travelling unit

fr dispositif traversable du fil

ru yCTpO['/'lCTBO AJIs [1epeMelleHH A [MPOBOJIOUHOIO 3JIeKTpoaa

ge Drahtangetriebener Mechanismus

ja TAXREY EE

AR IBE LR, AU R ZEN TR R E N SR RE.
5.12 2%

en wire winding drum

fr rouleau du fil

ru nojaloHiasg KaTyYHIKa

ge Drahttrommel

ja A E R

AR GELE KR TENL S, LB RN RER L, JF 6 2 LR,
5.13 HHkZFmE .

en wire guider

fr élément de guidage de fil électrode

ru  HalpaBJAIIHE [TPOBOJIOUHOIO 3JIEKTpoAa

ge Funrung '

ja T4 RN EGE

B AL YIRS, REEMLTX L7 F TN, A Bk LS mmed > THEEERE—E

HERFE.
5.14 S%

en guide wheel

fr galet 3 guider

ru  HaITPaBJiAILME

ge Drahtangatriebener Fiirhrungsrad

ja BHNEKA-N
FEEELE XELMBN PR RERL S H S,
5.15 422k

en wire guiding block

fr  bloc A guider le fil

ru  3arpasieHHBIA CIMTOK ITPOBOJIOUHOrO 3JIEKTPOfia

ge Drahtanschiag '

ja 74 VikHHEE

10 A 22 3% 3 T S AE AR I TR A HOR T4

6 MIHE
6.1 ML

en electro-discharge machining
fr usinage par décharges électriques
ru  3JjieKTpopaspsaigHasa obpaboTra

ge Entladungsbearbeitung
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6.2

6.3

6.4

6.5

6. 6

6.6.-1

ja HEML
A AT T T L e R T 9 O I A o S B TR AR, DA R R AR T U R RE B B Y
RN T, LM TR EREE N AR BN R,
B K A6 I T
en spark-erosion machining
{r usinage par électro-érosion
ru  aJeKTpOsPOSUOHHAA 00paGoTKa
ge Funkenerosionsbearbeitung
ja  EML
3T — £ 3] A5 2 1] B ) _E R L4 R Y AN AR M R B P T R BR AR A s A R AE A R T R X
VO SRR N . b TR R TR TR A AR ) i B R R X 2 T R AR
B, kAL e
en spark-erosion sinking
fr formation par électro-érosion
ru  2/eKTposSpPOsMOHHAA GopMooGpasoBaHHas 06paGoTKa
ge Funkenerosives Senken
ja B |
T 1 T JEL o e i) S R X 3 5 3 4 B A (T A PR A 25 BR A Y e K A T th T 2
RS AR ERSHENES . TREERMERS THNRAREREMYS .
KRR i T
en spark-erosion forming
fr enfoncage par électro-érosion
fU  ®JIeKTPOSPOSUOHHAS KOMMPOBAIBHOMPOIUMBOYHAA 06paGoTKa
ge Funkenerosives Formgebung
ja BURZ Y RN T
I AL R A o KR IR L
L KR AL
en spark-erosion perforating
fr percage par électroérosion
rU  ®7eKTPOSPO3UOHHAS IPOIIIMBKA
ge Elektrofunkenbohren
ja BEARHIT
1T EFFLA B KR BUE T,
W KA 28 0 I
en spark-erosion enveloping machining
fr usinage d’enveloppe par électroérosion
ru  ©/1eKTPOIPOBHOHHAS OXBadeHHas o6paboTKa
ge Funkenerosionshiillenbearbeitung
ja A HKE ML
H T L M A R {55 B0 s B0 A 45 A N TR A s B N T . BREC e TR R A T
b, THE R A HEE HER BT EREER R,
R, K A R B B

en spark-erosion generating machining
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fr usinage de génération par électro-érosion
IuU  5/1eKTPOSPO3UCHHBIN OOKAT
ge Elektrofunkenbearbeitung nach dem Erzeugungsverfahren
ja AR ECE AT
HRAFETENE ECKNT. FAREER B XML, 7JEEMEEAEELE S
BEIE By L K e S L AT
6.6.2 L KIEEEH]
en spark-erosion grinding
fr rectification par électroérosion
ru  3JIeKTPOPO3HOHHOE NIIMGbOBaHUe
ge Funkenerosives Schleifen
ja  BEHFHI
T TR ERIEIBEE 6 7 XEMEEdh e KBRS M. TREBRAREER,
6.7 ®KEUIH
en spark-erosion cutting
fr découpage par électro-érosion
TU  3JIeKTPO3P3HOHHOe BLIpesaHiie
ge Funkenerosives Schneiden
ja  BRE YIBR
B — R T VI T DA R T EFF AR s kB0 Tl TR ek vl AR B S hhek
ZETHER L, B H SRR IETHHRER . 228 S ORI RR B AR, SUF Rk,
6.8 W AKFEXUIH
en spark-erosion wire cutting
fr découpage par électro-érosion a fil électrode
ru  9/eKTPO3PO3UOHHOE BhLIpE3aHHe MPOBOJOYHHM BJIEKTPOJOU
ge Funkenerosives Schneiden mit Draht
ja 74X A, FECENL
A ﬁﬁ%ﬁﬁ%iﬁﬁ‘]%’bﬁﬂfﬁlﬂlﬁ*&%%k%ﬁ]ﬂ
6.9 HAEHE
‘ en spark-erosion running-in
fr roder une couple dedenture par électro-érosion
ru  BaaWMOJlefleTBUe Maphi lllecTepeH s JOBOJKH BJIEKTPOMCKPOBOI 06GpaboTKONM
ge Funkenerosionseinlaufen
ja MEHRFH
A LG A B A% SHRIE K — X B AR T 78 2558 St B o i 3 AR T Y6 A sl B 00 T B e 1y il
BRI R BRI AL, DU AR R R A 4 M S
6.10 H kKRR
en spark-erosion surface intensifying machines
fr procédeé a enforcir les surfaces des piéces
ru  3JeKTPOUCKPOBOE JierpoBaHHe
ge Funkenerosions-Oberflichenverfestigung
ja  HCEREAL
M AR BOR T B AR B R LR RE b I H R R AR B A 4, AT
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RELARBLAEAENT.
6.1 =ML

en electro-are erosion machining
fr usinage par érosion arc-électrique
TU 97KTPOTYTOBAS 06paGoTKa

ge Elektrobogen-Bearbeitung
B T-7BENL
B -AAERHME LREA RO EEREHE TSR TR %M%I
BHTERREEERERET & FEEEN S, ZH TR REERARHT
R EREREA Pk LR S, |

6.12 BRI

en anodal mechanical parting

/ ’ M \
fr découpage mécanique a anode
I aHOZHO-MeXaHHUeCKOe paspesatiie

ge Machanisches Schneiden mit Anoden

BRI
Dk RBEMAK A A B BT R B o R Bt L R s 0 e A
HERERLLAHRINT,
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anodal mechanical parting MAChines esseoroetcesccnsecrescntsscscastscsctscctesacncsncssvasccrossscacsssvncesnes 3.3.1

conjugated rotating spark-erosion machines sseeseceerereseiionniiiictieiiiitiieroiomiiiriiiieiniecieiene 3.2, 2

dielectric POT sec oot cesosacncscsosserconsssetossotssecrsestetnsssorsatcatantsonssesisntssonssscossasasassacsossnascasacss 5 8
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electro-arc erosion machine tools
electro-are erosion machining LR TR L T PRI I W B |
electrode holder  «eressecrceeremion e et ee ettt e cetent ettt st sesasn ses sat see e sns sernse sse ssnacesante 5 6
electro—discharge machine tools eseeseecetresaiteastiraioncineiioieiitieerccetscincinaecueccsnsienscnssccnssnencee 3, ]|

electro-discharge machining —=sse+ssessesessssenretuernnentiitiirinuiiinsiiiertoinsansitsnsese e snnsennensennes 6, |
G

guide A 1] BT T T L L T T P TP T |

H

horizontal spark-erosion forming machines ets+seesecercmimiiiiiieeiiciiieeiiiiiisinsinennne 3,21, 1.2

maximum cutting FALE ceecescecercnrensoenrentasconssccosacsicerssssenstosortatossasstsaccoscasssntcssossssncocennes 4 7
maximum cutting thickness R R R T T T T P P R T TS PE P PR PP PY ST TPPR I
maximum inclination in taper CUting ++sestesessssecsrseettisneentnssiiatesieicesassissssrasisssnensasnsanses 4, 9
maximum material removal Tate csssssseecesattaterteoaatieccsorsssesessesstcosescscsesnsocsssessassesessossssssssas 4.6

maximum Working CUITENL  esorseesssescsctcncacccscisrecsrnrcatorercaststosssssssocessecassssnssssosssnnaccenses 4]0

Orbiting head ssecoreereeriaenieiiieiiiieiiitiiiiiiiiiiiiiiititiittrctitiitiettitsiaiteststestt st esiettatenssess 5§ 7

pulSe generator secsrssesresrestirersontieitatiiotiiit it et terntt ittt et it ettt teece st et ses ses ses e sassenens 5 Q)
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