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GB/T 6471-2004

                            前                                                                                           阵勺

    本标准是在GB/T 6471-1986《内圆磨床 参数》的基础上修订的。本标准与GB/T 6471-1986

在技术内容上完全一致，仅按GB/T 1. 1-2000((标准化工作导则 第 1部分：标准的结构和编写规则》

要求进行了编辑性修改。

    与本标准配套的标准有：

    —     GB/T 4682-1984《内圆磨床 精度》；

    —     JB/T 9906. 2-1999《内圆磨床 技术条件》。

    本标准自实施之日起，代替GB/T 6471-19860

    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国金属切削机床标准化委员会（SAC/TC 22）归口。

    本标准起草单位：无锡机床股份有限公司。

    本标准主要起草人：陆鹏飞。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

    GB/T 6471一1986。
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                                                                                GB/T 6471-2004

                      内 圆 磨 床 参 数

1 范围

    本标准规定了最大磨削孔径12 mm-800 mm的内圆磨床的参数。

    本标准适用于新设计的一般用途的内圆磨床。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 5900.1-1997 机床 主轴端部与花盘 互换性尺寸 第I部分：A型(eqv ISO 702-1:

1975)

3 参数

    机床型式见图1，参数宜符合表1的规定。

    表1中工件主轴端部代号符合GB/T 5900. 1-1997中第3章规定。

I    IJ香
                型式 I 型式II 型式m

        （工件进给砂轮往复式） （砂轮进给工件往复式） （砂轮进给砂轮往复式）

                                                  图 1

                                              表 1
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