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Guide unit for press tools 代替 G B 2861.16-81
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1 主题内容与适用范围

    本标准规定了冲模导向装置 压橱3勺材料、热处理、技术条件、结构型式和规格。

    本标准适用于冲模导向装置GB/T 2861.8, GB/ T 2861.12, GB/T 2861.13, GB/T 2861.14
用压板。

2 引用标准

    G B / T 12446冲模模架零件技术条件

    GB 699 优质碳素结构钢技术条件

3压板的材料、热处理、技术条件、结构型式和规格

3.1 材料:45钢 GB 6990

3.2 热处理:调质H RC 28 ̂- 320

3.3 技术条件 按GB/T 12446的规定。

3.4 结构型式和规格如图见表。
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其余挤

a.5 标记不例:

  ‘长度L=16mm、宽度B二20mm的服板:

压板 16x20 GB/T2861.16
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