
中华人民共和国国家标准

冲模导向装置 垫圈
GB/T2801.15-90

Guide unit for press tools

              W asher

代替G B 2861.15-81

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了冲模导向装置 垫圈的材料、热处理、技术条件、结构型式和规格。

    本标准适用于A型可卸导柱和B型可卸导柱。

2 引用标准

    G B / T 12446冲模模架零件技术条件
    GB 699 优质碳素结构钢技术条件

3 垫圈的材抖、热处理、技术条件、结构型式和规格

3.1 材料:45钢 G B 699。

3.2 热处理:调质H RC 28一32.

3.3 技术条件 按GB/T 12446的规定。

3.4 结构型式和规格如图见表。

3.5 标记示例:

    螺钉直径d= 6mm, D=20mm的垫圈:

垫圈 6x 20  GB/T 2861.15
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附加说明:

本标准由中华人民共和国机械申r!_业部提出。

本标准由全川模具标准化技术委员公归U。

本标准由机械电.子工一业部桂林电器科学研究所模具分所负责起草。

本标准主要起草人王华昌、钧‘伟。
木标准委托机械电子C }I}. "iS桂林电器科学研究所模ii/)}所负责解释。


