
中华人民共和国国家标准

机床工作台 形槽和相应螺栓
代替

国家技术监督局 批准 实施

本标准等效采用国际标准 机床工作台 形槽和相应的螺栓 并补充了 形

槽不通端型式及尺寸 形槽用螺母

主题内容与适用范围

本标准规定了 形槽尺寸与间距 也规定了相应的螺栓 螺母的有关尺寸

本标准适用于金属切削机床 木工机床 锻压机械及附件 夹具 装置等 其他有 形槽的机械也应

参照采用

引用标准

优先数和优先数系

表面粗糙度 参数及其数值

公差与配合 尺寸至 孔 轴公差带与配合

槽及螺栓头部尺寸

形槽和相应螺栓头部尺寸应符合图 表 规定

图
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表

形 槽 螺栓头部

基本

尺寸

最小

尺寸

最大

尺寸

最小

尺寸

最大

尺寸

最小

尺寸

最大

尺寸

最大

尺寸

最大

尺寸

最大

尺寸

公称

尺寸

最大

尺寸

最大

尺寸

形槽底部允许有空刀槽 其宽度为 深度为

形槽宽度 的极限偏差 按 有配合要求的基准槽为 无配合要求的基准槽和固定

槽为

形槽直接铸时 其尺寸偏差自定

决定 形槽宽度的两侧面的表面粗糙度 按 最大允许值 基准槽为 固定槽

为 其余表面的表面粗糙度 最大允许值为

形槽间距

图
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表

形槽宽度 形槽间距 形槽宽度 形槽间距

注 形槽间距 栏中 括号内的数值与 形槽槽底宽度最大值之差值 可能较小 应避免采用

与 形槽宽度 的每个尺寸相对应的 形槽间距 有 个或 个尺寸 应符合表 规定 一般

情况 制造厂应根据工作台尺寸及使用所要求的 形槽数来选择合适的 形槽间距

特殊情况时 若需采用其他间距尺寸 则应符合下列要求

采用数值大于或小于表 中所列 形槽间距 的尺寸范围时 应从 中的 系列数

值中选取

采用数值在表 中所列 槽间距 尺寸范围内 则应从 中的 系列数值中选取

应尽可能将 形槽排列成以中间 形槽对称 此时 中央 形槽为基准 形槽 当槽数为偶数

时 基准槽应在机床工作台上标明

形槽间距 尺寸的极限偏差应符合表 的规定

表

形槽间距 极限偏差

注 任一 形槽间距的极限偏差都不是累计误差

形槽不通端型式及尺寸

形槽不通端型式如图 所示 其尺寸应符合表 规定
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图

表

形槽宽度

基本尺寸

极限偏差

形槽用螺母尺寸

形槽用螺母型式如图 所示 其尺寸应符合表 规定

图
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表

形槽

宽度 公称

尺寸

基本

尺寸

极限

偏差

基本

尺寸

极限

偏差

基本

尺寸

极限

偏差

基本

尺寸

极限

偏差

最大

尺寸

最大

尺寸

螺母材料为 钢 螺母表面粗糙度 按 最大允许值 基准槽用螺母的 面和 面为

其余为 螺母进行热处理 硬度为 并发蓝

附加说明

本标准由中华人民共和国机械工业部提出

本标准由机械工业部北京机床研究所归口

本标准由机械工业部北京机床研究所负责起草

本标准 年首次发布 于 年第一次修订
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