ссылка на zip-файл:
https://cloud.mail.ru/public/4nQ4/22jhaVo1r
список:  https://cloud.mail.ru/public/3kRj/3TSWSYTTy
ГОСТы на сварку:
ГОСТ Р ИСО 5817-2009. Сварка. Сварные соединения из стали, никеля, титана и их сплавов, полученные сваркой плавлением (исключая лучевые способы сварки). Уровни качества.
ГОСТ Р ИСО 10042-2009. Сварка. Сварные соединения из алюминия и его сплавов, полученные дуговой сваркой. Уровни качества.
ГОСТ 14771-76. Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ Р 51526-99. Совместимость технических средств электромагнитная. Оборудование для дуговой сварки. Требования и методы испытаний. (НЕДЕЙСТВУЮЩИЙ: http://docs.cntd.ru).
ГОСТ 30482-97. Сварка сталей электрошлаковая. Требования к технологическому процессу.
ГОСТ 30430-96. Сварка дуговая конструкционных чугунов. Требования к технологическому процессу.
ГОСТ 30242-97. Дефекты соединений при сварке металлов плавлением. Классификация, обозначение и определения.
ГОСТ 26389-84. Соединения сварные. Методы испытаний на сопротивляемость образованию горячих трещин при сварке плавлением.
ГОСТ 22974.13-96. Флюсы сварочные плавленые. Метод определения углерода.
ГОСТ 22974.12-96. Флюсы сварочные плавленые. Метод определения серы.
ГОСТ 22974.11-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения фторида кальция.
ГОСТ 22974.10-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида натрия и оксида калия.
ГОСТ 22974.9-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида титана (IV).
ГОСТ 22974.8-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида циркония.
ГОСТ 22974.7-96. Флюсы сварочные плавленые. Метод определения фосфора.
ГОСТ 22974.6-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида железа (III).
ГОСТ 22974.5-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида кальция и оксида магния.
ГОСТ 22974.4-96. Флюсы сварочные плавленые. Метод определения оксида алюминия.
ГОСТ 22974.3-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида марганца (II).
ГОСТ 22974.2-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы определения оксида кремния.
ГОСТ 22974.1-96. Флюсы сварочные плавленые. Методы разложения флюсов.
ГОСТ 26388-84. Соединения сварные. Методы испытаний на сопротивляемость образованию холодных трещин при сварке плавлением.
ГОСТ 10543-98. Проволока стальная наплавочная. Технические условия.
ГОСТ 11969-79. (СТ СЭВ 2856-81) Сварка плавлением. Основные положения и их обозначения.
ГОСТ 11930.10-79. Материалы наплавочные. Метод определения вольфрама. 
ГОСТ 21448-75. Порошки из сплавов для наплавки. Технические условия.
ГОСТ 15164-78. Электрошлаковая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определения основных понятий. Документ отменен в части (http://docs.cntd.ru).
ГОСТ 11930.9-79. Материалы наплавочные. Методы определения бора.
ГОСТ 11930.12-79. Материалы наплавочные. Метод определения сурьмы.
ГОСТ 11930.11-79. Материалы наплавочные. Метод определения молибдена. 
ГОСТ 11930.8-79. Материалы наплавочные. Метод определения фосфора.
ГОСТ 11930.7-79. Материалы наплавочные. Методы определения железа.
ГОСТ 11930.6-79. Материалы наплавочные. Методы определения никеля. 
ГОСТ 19521-74. Сварка металлов. Классификация.
ГОСТ 11930.5-79. Материалы наплавочные. Методы определения марганца.
ГОСТ 11930.4-79. Материалы наплавочные. Метод определения хрома. 
ГОСТ 11930.3-79. Материалы наплавочные. Метод определения кремния.
ГОСТ 11930.2-79. Материалы наплавочные. Метод определения серы.
ГОСТ 11930.1-79. Материалы наплавочные. Методы определения углерода.
ГОСТ 11930.0-79. Материалы наплавочные. Общие требования к методам анализа.
ГОСТ 29273-92 (ИСО 581-80).Свариваемость. Определение.
ГОСТ 16098-80. Соединения сварные из двухслойной коррозионностойкой стали. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 6996-66 (ИСО 4136-89, ИСО 5173-81, ИСО 5177-81). Сварные соединения. Методы определения механических свойств.
ГОСТ 23055-78. Контроль неразрушающий. Сварка металлов плавлением. Классификация сварных соединений по результатам радиографического контроля. 
ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия.
ГОСТ 25225-82. Контроль неразрушающий. Швы сварных соединений трубопроводов. Магнитографический метод.
ГОСТ 22974.14-90. Флюсы сварочные плавленые. Метод определения содержания влаги.
ГОСТ 26101-84. Проволока порошковая наплавочная. Технические условия.
ГОСТ 23949-80. Электроды вольфрамовые сварочные неплавящиеся. Технические условия.
ГОСТ 10052-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки высоколегированных сталей с особыми свойствами. Типы.
ГОСТ 23870-79. Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки плавлением на основной металл.
ГОСТ 23338-91.Сварка металлов. Методы определения содержания диффузионного водорода в наплавленном металле и металле шва.
ГОСТ 23240-78. Конструкции сварные. Метод оценки хладостойкости по реакции на ожог сварочной дугой.
ГОСТ 14806-80. Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 23518-79. Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 11533-75. Автоматическая и полуавтоматическая дуговая сварка под флюсом. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 10051-75.Электроды покрытые металлические для ручной дуговой наплавки поверхностных слоев с особыми свойствами. Типы.
ГОСТ 9467-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 
ГОСТ 21449-75. Прутки для наплавки. Технические условия.
ГОСТ 8713-79. Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 7871-75. Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия.
ГОСТ 5.1215-72. Электроды металлические марки АНО-4 для дуговой сварки малоуглеродистых конструкционных сталей. Требования к качеству аттестованной продукции.
ГОСТ 3242-79. Соединения сварные. Методы контроля качества.
ГОСТ 2246-70. Проволока стальная сварочная. Технические условия.
ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 
ГОСТ 7512-82. Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Радиографический метод. 
ГОСТ 7122-81. Швы сварные и металл наплавленный. Методы отбора проб для определения химического состава.
ГОСТ 5.917-71.Горелки ручные для аргонодуговой сварки типов РГА-150 и РГА-400. Требования к качеству аттестованной продукции.
ГОСТ 28555-90. Флюсы керамические для дуговой сварки углеродистых и низколегированных сталей. Общие технические условия.
ГОСТ 16971-71. Швы сварных соединений из винипласта, поливинилхлоридного пластиката и полиэтилена. Методы контроля качества. Общие требования.
ГОСТ 16130-90. Проволока и прутки из меди и сплавов на медной основе сварочные. Технические условия.
ГОСТ 11534-75. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 28277-89. Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Электрорадиографический метод. Общие требования.
ГОСТ 27580-88. Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 28915-91. Сварка лазерная импульсная. Соединения сварные точечные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 26467-85. Лента порошковая наплавочная. Общие технические условия.
ГОСТ 16038-80. Сварка дуговая. Соединения сварные трубопроводов из меди и медно-никелевого сплава. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 14782-86. Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультразвуковые.
ГОСТ 14776-79. Дуговая сварка. Соединения сварные точечные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 15878-79. Контактная сварка. Соединения сварные. Конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 9087-81. Флюсы сварочные плавленые. Технические условия.
ГОСТ 26271-84. Проволока порошковая для дуговой сварки углеродистых и низколегированных сталей. Общие технические условия.
ГОСТ 16037-80. Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 25445-82. Барабаны, катушки и сердечники для сварочной проволоки. Основные размеры.
ГОСТ 3.1705-81. Единая система технологической документации (ЕСТД). Правила записи операций и переходов. Сварка.
ГОСТ 12.2.007.8-75. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Устройства электросварочные и для плазменной обработки. Требования безопасности. 
ГОСТ 4.44-89. Система показателей качества продукции (СПКП). Оборудование сварочное механическое. Номенклатура показателей.
ГОСТ 25997-83. Сварка металлов плавлением. Статистическая оценка качества по результатам неразрушающего контроля.
ГОСТ 29297-92 (ИСО 4063-90). Сварка, высокотемпературная и низкотемпературная пайка, пайкосварка металлов. Перечень и условные обозначения процессов.
ГОСТ 20549-75. Диффузионная сварка в вакууме рабочих элементов разделительных и формообразующих штампов. Типовой технологический процесс.
ГОСТ 4.41-85. Система показателей качества продукции (СПКП). Машины для термической резки металлов. Номенклатура показателей.
ГОСТ 12.3.039-85.Система стандартов безопасности труда. Плазменная обработка металлов. Требования безопасности.
ГОСТ 12.3.036-84. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Газопламенная обработка металлов. Требования безопасности.
ГОСТ 12.3.003-86. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Работы электросварочные. Требования безопасности.
ГОСТ 12.2.052-81. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Оборудование, работающее с газообразным кислородом. Общие требования безопасности. 
ГОСТ 12.2.060-81. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Трубопроводы ацетиленовые. Требования безопасности. 
ГОСТ 12.2.054.1-89. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Установки ацетиленовые. Приемка и методы испытаний.
ГОСТ 12.2.054-81.Система стандартов безопасности труда. Установки ацетиленовые. Требования безопасности.
ГОСТ 12.1.035-81. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Оборудование для дуговой и контактной электросварки. Допустимые уровни шума и методы измерений.
ГОСТ 16310-80. Соединения сварные из полиэтилена, полипропилена и винипласта. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 23858-79. Соединения сварные стыковые и тавровые арматуры железобетонных конструкций. Ультразвуковые методы контроля качества. Правила приемки.
ГОСТ 30295-96. Кантователи сварочные. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 30220-95. Манипуляторы для контактной точечной сварки. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 30260-96. Оборудование для наплавки поверхностей тел вращения. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 30261-96. Оборудование для сварки кольцевых швов. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 30275-96. Манипуляторы для контактной точечной сварки. Общие технические условия.
ГОСТ 29090-91 (ИСО 9539-88). Материалы, используемые в оборудовании для газовой сварки, резки и аналогичных процессов. Общие требования.
ГОСТ 29091-91 (ИСО 9012-88). Горелки ручные газовоздушные инжекторные. Технические требования и методы испытаний.
ГОСТ 13861-89. Редукторы для газопламенной обработки. Общие технические условия.
ГОСТ 23556-95. Колонны для сварочных автоматов. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 19143-94. Вращатели сварочные универсальные. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 19141-94. Вращатели сварочные вертикальные. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 19140-94. Вращатели сварочные горизонтальные двухстоечные. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 31.2031.02-91. Приспособления сборно-разборные переналаживаемые для сборки деталей под сварку. Технические условия.
ГОСТ 31.2031.01-91. Приспособления сборно-разборные переналаживаемые для сборки деталей под сварку. Типы, параметры и размеры.
ГОСТ 31.211.42-93. Детали и сборочные единицы сборно-разборных приспособлений для сборочно-сварочных работ. Технические требования. Правила приемки. Методы контроля. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение.
ГОСТ 31.211.41-93. Детали и сборочные единицы сборно-разборных приспособлений для сборочно-сварочных работ. Основные конструктивные элементы и параметры. Нормы точности.
ГОСТ 10796-74. Резаки ручные воздушно-дуговые. Типы и основные параметры. 
ГОСТ 12221-79.Аппаратура для плазменно-дуговой резки металлов. Типы и основные параметры.
ГОСТ 5191-79. Резаки инжекторные для ручной кислородной резки. Типы, основные параметры и общие технические требования.
ГОСТ 1077-79. Горелки однопламенные универсальные для ацетилено-кислородной сварки, пайки и подогрева. Типы, основные параметры и размеры и общие технические требования.
ГОСТ 14792-80. Детали и заготовки, вырезаемые кислородной и плазменно-дуговой резкой. Точность, качество поверхности реза.
ГОСТ 8856-72. Аппаратура для газопламенной обработки. Давление горючих газов. 
ГОСТ 26408-85. Колонны для сварочных полуавтоматов. Типы, основные параметры и размеры. 
ГОСТ 21694-94. Оборудование сварочное механическое. Общие технические условия.
ГОСТ 28920-95. Вращатели сварочные роликовые. Типы, основные параметры и размеры.
ГОСТ 28944-91. Оборудование сварочное механическое. Методы испытаний.
ГОСТ Р 50379-92.Герметичность оборудования и аппаратуры для газовой сварки, резки и аналогичных процессов. Допустимые скорости внешней утечки газа и метод их измерения.
Отменен. (https://internet-law.ru)
ГОСТ Р 50402-2011. Оборудование для газовой сварки, резки и родственных процессов. Устройства предохранительные для горючих газов и кислорода или сжатого воздуха. Технические требования и испытания.
ГОСТ 95-77. Трансформаторы однофазные однопостовые для ручной дуговой сварки. Общие технические условия.
ГОСТ 14111-90. Электроды прямые для контактной точечной сварки. Типы и размеры.
ГОСТ 23792-79. Соединения контактные электрические сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
ГОСТ 26054-85. Роботы промышленные для контактной сварки. Общие технические условия.
ГОСТ 22990-78. Машины контактные. Термины и определения.
ГОСТ 4.140-85. Система показателей качества продукции (СПКП). Оборудование электросварочное. Номенклатура показателей. 
ГОСТ 26056-84. Роботы промышленные для дуговой сварки. Общие технические условия. 
ГОСТ 25444-90. Электроды прямые и электрододержатели для контактной точечной сварки. Посадки конические. Размеры.
ГОСТ 2402-82. Агрегаты сварочные с двигателями внутреннего сгорания. Общие технические условия.
ГОСТ 27776-88. Модули производственные гибкие дуговой сварки и плазменной обработки. Основные параметры.
ГОСТ 28332-89. Модули производственные гибкие дуговой сварки. Нормы надежности и основные требования к методам контроля.
ГОСТ 27387-87. Роботы промышленные для контактной точечной сварки. Основные параметры и размеры.
ГОСТ 25616-83 (СТ СЭВ 3235-81). Источники питания для дуговой сварки. Методы испытания сварочных свойств.
ГОСТ 297-80 (СТ СЭВ 3238-81, СТ СЭВ 4439-83). Машины контактные. Общие технические условия.
ГОСТ 14651-78 (СТ СЭВ 6305-88). Электрододержатели для ручной дуговой сварки. Технические условия.
ГОСТ 304-82. Генераторы сварочные. Общие технические условия. 
ГОСТ 7012-77. Трансформаторы однофазные однопостовые для автоматической дуговой сварки под флюсом. Общие технические условия.
ГОСТ 7237-82. Преобразователи сварочные. Общие технические условия.
ГОСТ 18130-79. Полуавтоматы для дуговой сварки плавящимся электродом. Общие технические условия. 
ГОСТ 8213-75. Автоматы для дуговой сварки плавящимся электродом. Общие технические условия.
ГОСТ 10594-80. Оборудование для дуговой, контактной, ультразвуковой сварки и для плазменной обработки. Ряды параметров.
ГОСТ Р 50664-94. Аппараты ультразвуковые технологические. Рабочие частоты.
ГОСТ 14327-82. Слюда мусковит молотая электродная. Технические условия.
ГОСТ 4421-73. Концентрат плавиковошпатовый для сварочных материалов. Технические условия.
ГОСТ 4417-75. Песок кварцевый для сварочных материалов.
ГОСТы на пайку:
ГОСТ 28235-89 (МЭК 68-2-54-85) Основные методы испытаний на воздействие внешних факторов. Часть 2. Испытания. Испытание Та: Пайка. Испытание на паяемость методом баланса смачивания.
ГОСТ 28228-89 (МЭК 68-2-44-79) Основные методы испытаний на воздействие внешних факторов. Часть 2. Испытания. Руководство по испытанию Т: Пайка.
ГОСТ 28211-89 (МЭК 68-2-20-79) Основные методы испытаний на воздействие внешних факторов. Часть 2. Испытания. Испытание Т: Пайка.
ГОСТ 21548-76. Пайка. Метод выявления и определения толщины прослойки химического соединения.
ГОСТ 16883.1-71. Серебряно-медно-цинковые припои. Метод определения содержания серебра.
ГОСТ 16883.2-71. Серебряно-медно-цинковые припои. Метод определения содержания меди.
ГОСТ 16883.3-71. Серебряно-медно-цинковые припои. Спектральный метод определения содержания свинца, железа и висмута .
ГОСТ 16882.1-71. Серебряно-медно-фосфорные припои. Метод определения содержания серебра. 
ГОСТ 1429.15-77. Припои оловянно-свинцовые. Спектральный метод определения примесей сурьмы, меди, висмута, мышьяка, железа, свинца.
ГОСТ 1429.14-2004. Припои оловянно-свинцовые. Методы атомно-эмиссионного спектрального анализа.
ГОСТ 1429.13-77. Припои оловянно-свинцовые. Спектральный метод определения примесей сурьмы, меди, висмута, мышьяка, железа, никеля, цинка, алюминия с использованием синтетических градуировочных образцов.
ГОСТ 1429.12-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения свинца.
ГОСТ 1429.11-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения кадмия.
ГОСТ 1429.10-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения мышьяка.
ГОСТ 1429.9-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения алюминия.
ГОСТ 1429.8-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения цинка.
ГОСТ 1429.7-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения никеля. 
ГОСТ 1429.6-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения серы.
ГОСТ 1429.5-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения висмута.
ГОСТ 1429.4-77.Припои оловянно-свинцовые. Метод определения меди.
ГОСТ 1429.3-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения содержания железа.
ГОСТ 1429.2-77. Припои оловянно-свинцовые. Метод определения олова. 
ГОСТ 1429.1-77. Припои оловянно-свинцовые. Методы определения сурьмы.
ГОСТ 1429.0-77. Припои оловянно-свинцовые. Общие требования к методам анализа.
ГОСТ 21930-76. Припои оловянно-свинцовые в чушках. Технические условия.
ГОСТ 21931-76. Припои оловянно-свинцовые в изделиях. Технические условия.
ГОСТ 23137-78. Припои медно-цинковые. Марки.
ГОСТ 26446-85. Соединения паяные. Методы испытаний на усталость.
ГОСТ 19250-73. Флюсы паяльные. Классификация.
ГОСТ 20485-75. Пайка. Метод определения затекания припоя в зазор. 
ГОСТ 24167-80. Соединения паяные. Метод испытаний на изгиб.
ГОСТ 21549-76. Пайка. Метод определения эрозии паяемого материала.
ГОСТ 23046-78. Соединения паяные. Метод испытаний на удар. 
ГОСТ 23904-79. Пайка. Метод определения смачивания материалов припоями.
ГОСТ 26126-84. Контроль неразрушающий. Соединения паяные. Ультразвуковые методы контроля качества.
ГОСТ 24715-81. Соединения паяные. Методы контроля качества.
ГОСТ 23178-78. Флюсы паяльные высокотемпературные фторборатно- и боридно-галогенидные. Технические условия. 
ГОСТ 21547-76. Пайка. Метод определения температуры распайки.
ГОСТ 20487-75. Пайка. Метод испытаний для оценки влияния жидкого припоя на механические свойства паяемого материала.
ГОСТ 19248-90 (ИСО 3677-76). Припои. Классификация и обозначения.
ГОСТ 28830-90 (ИСО 5187-85). Соединения паяные. Методы испытаний на растяжение и длительную прочность.
ГОСТ 17349-79. Пайка. Классификация способов.
ГОСТ 19249-73. Соединения паяные. Основные типы и параметры. 
ГОСТ 17325-79. Пайка и лужение. Основные термины и определения. Документ отменен в части (http://docs.cntd.ru).
ГОСТ 3.1704-81. Единая система технологической документации (ЕСТД). Правила записи операций и переходов. Пайка и лужение. 
ГОСТ 7219-83. Электропаяльники бытовые. Общие технические условия.
