Нормирование точности КПО. Нормативно-техническая документация
1. ГОСТ 713—88. Прессы винтовые. Параметры и размеры. Нормы точности.
2. ГОСТ 9753—88. Прессы гидравлические одностоечные. Параметры и размеры. Нормы точности (с Изменением N 1).
3. ГОСТ 6809—87. Прессы кривошипные горячештамповочные. Параметры и размеры. Нормы точности.
4. ГОСТ 9408—89 (СТ СЭВ 1828—79, СТ СЭВ 3862—82). Прессы однокривошипные простого действия открытые. Параметры и размеры. Нормы точности (с Изменением N 1).
5. ГОСТ 15475—89. Прессы однокривошипные простого действия закрытые. Нормы точности.
6. ГОСТ 7766—88 (СТ СЭВ 1828—79, СТ СЭВ 3865—82). Прессы двухкривошипные простого действия закрытые. Параметры и размеры. Нормы точности (с Изменением N 1).
7. ГОСТ 9222—87 (СТ СЭВ 1828—79, СТ СЭВ 3863—82). Прессы двухкривошипные простого действия открытые. Параметры и размеры. Нормы точности (с Изменением N 1).
8. ГОСТ 10480—88. Автоматы механические для прессования изделий из металлических порошков. Параметры и размеры. Нормы точности.
9. ГОСТ 10560—88 (СТ СЭВ 1833—89, СТ СЭВ 1835—79). Прессы листогибочные гидравлические. Параметры и размеры. Нормы точности (с Изменениями N 1, 2).
10. ГОСТ 10739—84. Автоматы листоштамповочные с нижним приводом. Параметры и размеры. Нормы точности (с Изменениями N 1, 2, 3, 4).
11. ГОСТ 15961—89. Машины кузнечно-прессовые. Общие требования к условиям и методам измерения точности.
12. ГОСТ 9226—92. Прессы листоштамповочные. Размеры и расположение пазов и отверстий для крепления штампов.
13. РД 95 762—91. Метрологическая экспертиза конструкторской и технологической документации.
14. ГОСТ 2.308—2011. Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Указания допусков формы и расположения поверхностей.
15. ГОСТ Р 53089—2008. Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики изделий геометрические. Установление позиционных допусков.
16. ГОСТ 24643—81. Основные нормы взаимозаменяемости. Допуски формы и расположения поверхностей. Числовые значения.
17. ГОСТ 8.010—2013. Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ). Методики выполнения измерений. Основные положения.
18. ГОСТ 8.513—84. Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ). Поверка средств измерений. Организация и порядок проведения (с Изменениями N 1, 2).
19. ГОСТ 1.25—76. ГСС. Метрологическое обеспечение. Основные положения.
20. ГОСТ 10905—86. Плиты поверочные и разметочные. Технические условия (с Изменением N 1).
21. МИ 2007—89. ГСИ. Плиты поверочные и разметочные. 273Методика поверки.
22. ГОСТ 577—68. Индикаторы часового типа с ценой деления 0,01 мм. Технические условия (с Изменениями N 1 —6).
23. ГОСТ 10197—70. Стойки и штативы для измерительных головок. Технические условия (с Изменениями N 2, 3, 4, 5, 6).
24. ГОСТ 868—82. Нутромеры индикаторные с ценой деления 0,01 мм. Технические условия (с Изменениями N 1, 2, 3).
25. ГОСТ 8026—92. Линейки поверочные. Технические условия.
26. ГОСТ 3749—77. Угольники поверочные 90°. Технические условия (с Изменениями N 1—4).
27. ГОСТ 9038—90. Меры длины концевые плоскопараллельные. Технические условия (с Изменением N 1).
28. ТУ 2-034-0221197-011-91 (с изм. 1, 2). Щупы. Модели 82003, 82103, 82203, 82303. Технические условия.

29. МИ 1893-88.Рекомендации. Щупы. Методика контроля.
30. ТУ 2-034-228-87 Шаблоны резьбовые и радиусные. Технические условия
